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Udfyld ansagning

Myndighedens behandling
Myndighedens behandling

Den dokumentation der skal vedlaegges ansggningen nér den indsendes.

Kort beskrivelse af det anmeldte projekt

—.  Marker i boksen, hvis du vil anmelde et nyt maskinveerksted

|  /AENDRET |

b Marker i boksen, hvis du vil anmelde eendringer eller udvidelser til et eksisterende maskinveerksted

Giv en kort beskrivelse af din virksomhed og hvad du gerne vil anmelde

Bygningsmaessige a&endringer/udvidelser og start af |

virksomhed

Kreever det ansggte bygnings- eller anleegsmaessige udvidelser eller
&ndringer?

Angiv forventede tidspunkter for start af bygge- og anleegsarbejder

HMF Group A/S

HMF udvikler, producere og montere lastbilmonterede kraner til
lastbilopbygninger. Herudover produceres komplementerende dele til
forskellige typer opbygninger pa lastbiler efter kundespecifikationer.

| oktober 2021 braendte store dele af fabrikken beliggende pa matriklen
Frichsvej 35, som primeert producerede dele til lastbilmonterede kraner.
Branden har givet anledning til en revurdering af virksomhedens
aktiviteter og eendring af arealers anvendelse.

Frichsvej 35

Ny bygning er en delvis genopfarelse efter brand oktober 2021, hvor
5500 kvm veerksted og lager nedbraendte, mens bygning mod vest B1 pa
1780 kvm bestar og fortsat driver aktiviteter omfattet af §1. Den
bestaende bygning 1 vil over tid er reducere aktiviteter under §1 og
fungere som montagehal og lager, med reduceret svejseaktivitetet. Sa
vidt det er muligt vil svejse aktiviteter fra Frichsvej 37 flyttes til bestdende
bygning pa Frichsvej 35. Ny opfarte bygning er et Udviklingsviklings- og
kundecenter med tilhgrende administration, hvorved der er tale om
aendring fra et serieproduktionsveerksted til et prototypeveerksted.

Frichsvej 37

Veerkstedshallerne er delt til 3 funktioner; opbygning, service og lager. |
den nordlige del af bygningen findes "Opbygningsveerkstedet”, hvor der
monteres forskellige typer af opbygninger til lastbiler. | den sydgstlige del
af matriklen findes en udbygning til damprensningsenhed til affedtning af
emner. | den sydgstlige del af bygningen findes et ny etableret
lageromrade, samt et maskinomrade som bestar af 2 CNC-
bearbejdningsmaskiner, en pladesaks og en kantpresse. | den
sydvestlige del foretages reparation af lastvogne, mindre montage
opgaver pa opbygniger og kraner samt reparation af det hydrauliske
system til kraner og spil.

/AENDRET |

Ja

August 2024 efter modtaget byggetilladelse.

Angiv forventede tidspunkter for afslutning af bygge- og anleegsarbejder

Forventet byggeperiode forventet 52 uger

Startdato for virksomhedens drift.

Opstart af prototypevaerksted Q3 2025

Eventuelle yderligere bemaerkninger

S REPIDH-— st Baif 106!

Nyopfarte bygning vil huse prototypeaktiviteter og
serieproduktionsaktiviteter som idag finder sted i bestaende bygning B1
pa& matrikel 38ad vil udfases i lgbet af 2024. Den bestédende bygning vil
f& nye maskinveerkstedsaktiviteter, men i betragtligt mindre omfang og
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Driftstid og stgjende aktiviteter

Driftstid og interne stgjkilder
Tidsperiode

Mandag - Fredag

Lardage
Sen- og helligdage

Fra

06:00

06:00
06:00

AnsggningsPDF Andringer

Myndighedens behandling
Myndighedens behandling

arealerne vil i langt starre grad end tidligere benyttes til montage og

lager.

D

Til
18:00

14:00
14:00

Eksempel pa udfyldelse af driftstid og interne stejkilder

Tidsperiode
Mandag - Fredag
Lardage

S@n- og helligdage

Driftstid for anlaeg
Anleeg

Indendgrs teststation
Udendgars teststationer

Test service og opbygning

Eksempel pa udfyldelse af driftstid for anlaeg

Anleeg
Laserskeerer
Pulvermaling

14. Oplysninger om kgrsel til og fra virksomheden, herunder art, antal og tidspunkter.

Kgrselstype

Personalekarsel

Varevogn 0 -> 3500 kg
Lasthil 3500 -> kg

Eksempel pa udfyldelse
Karselstype

Levering af varer med lastbil

Afhentning af faerdigvarer

Bilag
TrafikopgarelseVerl.pdf

Fra
07:00
08:00

Lukket

Fra

24 timer

07:00

07:00

Fra
22:00
04:00

Fra

06:00

06:00
07:00

Fra

07.00

14.00

Driftstid og stgjende aktiviteterVerl.pdf

Trafikopggerelse.pdf
e ) y ot

Til
16:00
15:00

Til
24 timer
18:00

22:00

Til
06:00
08:00

Til

18:00

18:00
18:00

Til

15.00

16.00

S REPIDH-— sobieBl aif 106!

|  /ENDRET |

Bemaerkning

Se bilag - Driftstid er
funktionsafheengig. Drift af
servicevaerksted efter kl. 18 foregar
udelukkende indendgrs for lukkede
porte som hidtil.

Vil veere belastningsbestemt
Vil veere belastningsbestemt

Bemeerkning
Fredag dog fra 07:00 til 14:30

Dog i spidslastperioder fra 07:00 -
15:00. Ca. 8 sgndage om aret

Bemeerkning
Se bilag.. Indendgrs aktivitet.
| weekend kun indtil kl. 14:00

Samme aktivitet som idag, eventuel
drift mellem kl. 18 og kl. 22 foregar
indendgrs som idag.

Bemeerkning
Mandag - fredag
Hver torsdag

Antal til- og frakarsler

Ca, 140 personbiler i hverdage.
Enkelte personalekgrsler vil kunne
forekomme i tidsrummet efter kl. 18
- dette veerende natholdspersonale,
renggring og vagtordning.

Ca. 8 til 10 leveringer i hverdage
Ca. 10 til 14 karsler i hverdage

Antal til- og frakarsler

Ca. 6 leveringer i hverdage og 2 om
lgrdagen

Ca. 4 lastbiler i hverdage og 1 om
lgrdagen
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AnsggningsPDF Andringer Myndighedens behandling

Spildevand: Oplysning om, hvor spildevand fra

Myndighedens behandling

: : ANDRET

produktionen gnskes afledt til | |
Er der spildevand, der skal afledes til kloaksystemet? Ja
Er der spildevand, der udledes direkte til vandlgb, sger, havet? Nej
Er der spildevand, der afledes pa en anden méade? Nej
Angiv hvilken anden afledningsform der benyttes

. Nej

Afledes der kglevand fra virksomheden?
Eventuelle yderligere bemaerkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, oplysninger om [ /ZENDRET |

oprindelse og vandmaengde

Oplys om alle spildevandstypers oprindelse

Service - Renggring

Der udledes vand i forbindelse med renggringsoperation i
serviceafdeling. Vaskehal etableret i 2014 i den sydlige ende med stagbt
bund, der indrettes som damprenseplads for kraner, der har veeret til
service/reparation. Der er nedgravet en olieudskiller med tilhgrende
sandfang. | damprensehallen benyttes en damprenser (af typen Gerni
6602A) samt biologisk nedbrydelige saeber (Copolymer affedter).

Prototypeafdeling

Der foretages udmattelses test pa arealet mod Nord udfor
prototypevaerkstedet - dette omrade udfgres som betonplade.
Hydraulikolie spild p& betonplade kan forekomme ved nedbrud. Oliespild
h&ndteres med laekagematter eller lignende ved brudsted, men hele
arealet tilsluttes olieudskiller.

Se notat under pkt. "beskyttelse af jord og grundvand".
Produktionskgkken

Der etableres produktionskgkken i ny bygning. | forbindelse med driften
af kakkenet ma paregnes afledt spildevand fra kekkenmaskiner -
opvaskemaskiner mv.

Oplys om maksimal maengde af spildevand afledt pr. degn og pr. ar

Renggring af lastbiler

Det for ventes at vaskehallen foretager i snit 1 til 2 rengering pr. dggn
hvilket resultere i 10 vaskeprocesser pa en arbejdsuge.
Vaskeoperationerne variere men det anlas at en vaske operation kan
bruge op til 150 liter vand, hvilket resultere i et ugentligt forbrug pa 1500
liter vand. P& aret 48 produktionsuger giver dette en arlig afledt
vandmaengde pa 72 m3.

Driftsforhold omkring vakeplads eendres ikke i forhold tidligere
tilslutningstilladelse - Sag nr. 14/31480.

Produktionskgkken

Det antages at produktionskakkenet afleder i omegnen af 100 liter vand
om dagen - kan variere i forhold til given aktivitet i kakkenet.

Oplys om variationen i afledningen over dggn, uge, maned eller ar.

Renggring af lastbiler

Der er tale om en overdaekket vaskehal som dermed er uafhaengig af
bidrag fra overfladevand, men der vil veere en tendens til hgjere frekvens
af vask i efterars og vintermaneder som fglge af vejr -salt pa veje mv.

Angiv spildevandets pH-veerdi

8-9
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Oplys om eventuelle mikroorganismer Ikke kendt

Angiv kapaciteten af renseforanstaltninger.

Beskriv rensningsmetoder og rensningsgrad.

Eventuelle yderligere bemaerkninger

Spildevand: Tilslutning til kloak, indholdsstoffer |  /ANDRET |

Oplysninger om indholdsstoffer i spildevand
Gennemsnitlig koncentration

Stofnavn (ma/l) Arlig meengde (kg/ar) Bemaerkninger
. Se spildevandsdok. -
Organisk stof som COD produktionskakken
Organisk stof som BI5
Total kveelstof
Total fosfor
Beregning af afkasthgjder D |  ANDRET |

Redeggrelse:

Ny OML beregning anses ikke for ngdvendig i forbindelse med anmeldelse. Se bilag i forhold til tidligere OML Notat_beregning fra 2019 og notat
"HMF Revideret notat-OML.2024.07.09 fra radgiver Artelia omkring aendringer.

| vedheeftede notat " Afkast og filtrering af fremstillingsprocesserVerl.pdf" er afkast og ventilationssystem dokumenteret.

Tidligere redeggrelse:
Bar ikke veere krav til beregning af afkasthgjder i denne sag.

Bilag

Afkast og filtrering af fremstillingsprocesserVer2.pdf

1011672 Notat OML-beregning HMF med _bilag.pdf
1018173-HMF-Galten-Revideret notat -OML.2024.07.09 Ver.1.pdf

Aktiviteter pa maskinvaerkstedet [ |  /ANDRET |
Processer hvor der anvendes kgle- og smaremidler Ja
Stavfrembringende processer, herunder slibning og rensetromling Ja

. Ja
Svejse- og skeereprocesser
Nej
Bleeserenseprocesser
Pulvermaling Nej
Véadmaling Nej
Nej

Andre forurenende aktiviteter

Bilag
Akvititeter i kundecenterVerl.pdf
" . ndf
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Processer hvor der anvendes kgle- og smgremidler [ |  /ANDRET |

Redeggrelse:
Bearbejdningsprocesser som anvender kale- og smgremidler finder sted p& bade Nr. 35 og Nr. 37

Frichsvej 37 - Afkast 3;

Der foretages udsugning fra bearbejdsningsprocesser fra CNC bearbejdningscentre pa Frichsvej 37 som er tilknyttet serieproduktionen. Disse
bearbejdningscentre vil gradvist tages ud af produktion i lgbet af 2024/2025. Tre mindre bearbejdningsmaskiner vil pa sigt flyttes pa Nr. 35, nar nyt
veerksted etableres i forbindelse med prototypeafdeligen pa Frichsvej 35. Alt udsugning fra maskiner fgres igennem olietagerfilter.

| kraft af udfasningen af CNC bearbejdningscentre foreudseettes at gennemsnitlig driftstid pr. uge vil veere 12 timer. Mindre bearbejdningsmaskine
benyttes med lav samtidighed til vedligeholdelsesarbejde og veerkstgjsfremstilling 1 - 2 timer om dagen.

Frichsvej 35 - Afkast 1;

Masknveerkstedet i prorotypeveerkstedet vil komme til at indeholde drejebsenke, bearbejdningsmaskiner og boremaskiner der anvender kgle- og
smgremidler og hvor der vil etableres nyt olietagefilter aggregat.

| kraft af at der er tale om prototypearbejde vil der veere tale om lav samtidighed pa maskinerne og de respektive enheder forventes at driftes 1 - 2
timer om dagen.

Se bilag for opggrelse af processer der benytter kale- og smaremidler - estimeret afkast m3/time.

Tidligere redegarelse:

Bearbejdningsprocesser anvender kgle- og smgremidler. Der foretages udsugning fra bearbejdsningsprocesser fra CNC bearbejdningscentre
pa Frichsvej 37. Se bilag P14329-01 samt dokumentation for olietagefilter NOM 11. Disse bearbejdningscentre vil gradvist tages ud af
produktion i lgbet af 2024. Mindre bearbejdningsmaskiner flyttes til maskinveerkstedet, som etableres i ny bygning i forbindelse med
prototypeveerksted. Maskinveerkstedet indeholder 2 stk. drejebeenk, 2 stk. bearbejdningsmaskiner og 2 stk. boremaskiner - hvor der anvendes
kale- og smaremidler og der etableres olietdgeudsugning max luftmaengde 7.450 m3/h fares gennem NOFL filter og herefter gennem aggregat
med krydsveksler — forsynet med filtre. ( reguleres efter behov vha. frekvensomformer) | kraft af at der er tale om prototypearbejde vil der

veere tale om lav samtidighed p& maskinerne og de respektive enheder forventes at driftes 1 - 2 timer om dagen. Se bilag for opggrelse af
processer der benytter kgle- og smgremidler.

Bilag

Afkast fra processer hvor kgle- og smgremidler benyttes-Ver2.pdf
etaaefi ot

Afkastfra processer-hvor kgle- og-smaremidler benyttespdf

Stgvfrembringende slibning og rensetromling D |  ANDRET |

Redeggrelse:

HMF benytter bandslibere til kammerrensere til tilpasning og renggring af metaldele inden svejsning. Disse processer udvikler stev og derfor
foretages udsugning herfra.

Frichsvej 37 - Afkast 2;

I HMFs opbygningsafdeling er der opstillet 3 bandslibere, mens der i serviceafdelingen er opstillet 2 bandslibere. Der regnes med 750 m3/h for
bandslibere i drift og det antages at maskinerme gennemsnitligt driftes omkring 3 timer om ugen. Stev filtreres i FMC filteraggregat med
Patronfilter inden luften sendes videre til krydsveksler.

Frichsvej 35 - Afkast 1;
| maskinomradet som etableres i ny protorypevaerksted opstilles 4 stk. bandslibere og 2 stk kammerrensere.

Der regnes med 750 m3/h for bandslibere i drift og 500 m3/h for kammerrensere i drift. Stev filtreres i FMC filteraggregat med Patronfilter inden
luften sendes videre til krydsveksler.

Se bilag for opggrelse af slibe og renseprocesser.

Tidligere redeggarelse:

I maskinomradet som etableres i ny bygning opstilles 2 stk save, 2 stk. bandslibere og 2 stk kammerrensere. Opbygnings- og
servicevaerkstedet har henholdsvis 3 og 2 bandslibere i drift.

Der regnes med 750 m3/h for bandslibere og kammerrensere i drift, slibere og kammerrensere.Se bilag for opgarelse af slibe og
renseprocesser.

Bilag
Afkast fra slibeprocesser-Verl.pdf

Afkast fra-slibeprocesserpdf
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Svejseprocesser [ |  ANDRET |
Udfyld faglgende tabel.
Svejsemetoder Antal svejsesteder Antal timer pr. ar.
MMA-, MIGO/MAG-, TIG- og FCA svejsning i 6 4464
ulegeret stal
MMA-, MIG/MAG-, TIG- og FCA svejsning i 17 15360

rustfrit stal
Lasersvejsning i ulegeret stal
Lasersvejshing i rustfrit stal

CNC-svejsning eller andre automatiserede svejseoperationer
Indsaet anlaeggets navn Antal skeerehoveder Antal svejsetimer pr. ar
Ingen robot under udfasning

Bilag

Afkast fra svejseprocesser.pdf
. . ) 'j I
. . .j .

Bidrag fra flere svejse- og skaereprocesser |  ANDRET |

Redeggrelse:
| kraft af at der ikke forefindes skaereprocesser, men udelukkende MAG/MIG og TIG svejsning er punktet ikke relevant.

Krav til begraensning af luftforurening |  /ANDRET |

MVB 88 6-7: Processer med brug af kele- og smgremidler

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000995
Version: 4
Beskrivelse

§ 6. | afkast, hvor der udledes olietdgeaerosoler fra brug af kele - og smagremidler ved drejning, boring, freesning, hgvling og slibning, skal
falgende emissionsgreenseveerdier overholdes:

1) 5 mg/normal m? for vegetabilske olietgeaerosoler

2) 1 mg/normal m? for mineralske olietdgeaerosoler

§ 7. Emissionsgraenseveerdierne for olietdgeaerosoler anses for overholdt i afkast, som overholder kravene i stk. 2-5.

Stk. 2 . Den udsugede luft skal renses med et afsluttende filter med mindst 99 % renseeffektivitet.

Stk. 3 . Filtret skal veere forsynet med en differenstrykmaler, som Igbende skal fglge, hvornar filtret skal renses eller udskiftes.

Stk. 4. Ved installation og ved skift af olietagefilteret skal det kontrolleres, at filtret er ubeskadiget og monteret korrekt uden utsetheder. Efter
udskiftning skal det kontrolleres, at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale omréde for nyt filter.

Stk. 5. Olietagefiltre skal vedligeholdes og serviceres efterleverandgrens anvisninger.
Vilkaret kan overholdes: Ja

Kommentar

Frichsvej 37 - Afkast 3. | henhold til dialog med Skanderborg er der enighed om at der ikke kan dokumenteres 99% renseeffektivitet med
eksisterende filtersystem veerende NOFL filteraggregat med ER449_HiFloP9 finfilter og efterfalgende krydsveksler med politifilter M5. Det aftales
derfor at udfgres preestationskontrol af systemet for at eftervise at systemet lever op til krav.

Frichsvej 35 . Afkast 1 Ved etablering af nyt protoypevaerksted etabelres olietdgeaggregat som lever op til krav.
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Bilag

NOFL.pdf
ER449 HifloP9 EN779 534mmbags.pdf

Pocket filter Synthetic-ISOcoarse-70 M5 ENG.pdf
Nlietiaefilter NOM 11 ndf

MVB 88 8 - 9: Slibeprocesser

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000996
Version: 4
Beskrivelse

§ 8. | afkast fra slibeprocesser skal emissionsgreenseveerdien pa 5 mg/normal m3 for slibestgv malt som total stav overholdes.

§ 9. Partikelfiltre pa afkast fra slibeprocesser skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleverandarens anvisninger, sa normal
renseeffektivitet er opretholdt Igbende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1 gang om maneden for uteetheder fra filtret.
Vilkéret kan overholdes: Ja

Kommentar
Der udvikles stav fra bandslibere og kammerrensere. Stav udviklet ved disse processer filtreres gennem FMC filteraggregat med patronfilter
JX140FR. Etferfglgende sendes luften gennem krydsveksler med kuvertfilter. Filtersystemet nar kreevede renseeffektivitet.

For kammerrenser se igvrigt spredningsberegning i OML notat.

Bilag

1018173-HMF-Galten-Revideret notat -OML.2024.07.09 Ver.1.pdf
Pocket filter_Synthetic-ISOcoarse-70_M5 ENG.pdf
150092DK_FMC200-6L_6A_with_bin.pdf
JX140FR_Sim-EN-330FR.pdf

MVB 88 10 - 11: Svejse- og/eller skeereprocesser

Type: Branchekrav
VilkarsID: VKO0000000997
Version: 62
Beskrivelse

§ 10. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen i afkast fra MMA-, MIG/IMAG-, FCA-svejsning
og lasersvejsning som anvist i tabel 1 og 2 i bilag 2.

Stk. 2. Virksomheden skal etablere filtre, der er i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skaererggen i afkast fra plasma-, laser og flammeskaering
som anvist i tabel 3a-3c, 4 og 5 i bilag 2.

Stk. 3. Filtre pa afkast fra svejse og/eller skeereprocesser skal drives, serviceres og vedligeholdes og udskiftes efter filterleverandgrens
anvisninger, s& normal renseeffektivitet er opretholdt Igbende.

Stk. 4. Far nye filtre pa afkast fra svejse- og/eller skeereprocesser tages i brug, skal virksomheden fremskaffe dokumentation for, at filteret
opfylder kravet i stk. 1 og 2.

§ 11. Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, plasma- og/eller flammeskeering i ulegeret stal eller
rustfrit stal, udledt i samme eller forskellige afkast, som hver iszer ikke stilles over for vilkar om rensning, skal der etableres filter i afkastet som
anfart i tabel 6 i bilag 2, jf. § 23.

MVB - Bilag 2 - Tabel 1. Krav til rensning og afkasthgjde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning
Krav til rensning og afkasthgjde ved MMA-, MIG/MAG-, FCA-, TIC- og plasmasvejsning. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag,
hvor afkastet er placeret

5 — 8 svejsesteder eller mere end Mere end 8 svejsesteder
1 svejsested 2 - 4 svejsesteder 8 svejsesteder, men < 2000 0g > 2000 svejsetimer (a)
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svejsetimer (a) i alt pr. ar i alt pr. ar

MMA -, MIG/ MAG- og Afkast pa Afkast pa mindst 3 meter. Dog kun pa Filter (b) og afkast pa

FCA- svejsning i ulegeret mindst 1 mindst 1 meter, hvis der er mere end 40 Afkast pa mindst 3 meter "
2 . : mindst 1 meter
stal meter meter til neermeste bolig
i i Afkast pd
LIS 2 SEEmE Ry | mindst 1 Afkast pad mindst 1 meter Afkast pd mindst 1 meter Afkast pa mindst 1 meter
ulegeret stal
meter
MMA-, MIG/ MAG- og Afkast pa ! A . e
T T . . . o . Filter (b) og afkast pa mindst 1 Filter (b) og afkast pa
FCOZA- svejsning i rustfrit  mindst 1 Filter (b) og afkast pa mindst 1 meter meter mindst 1 meter
stal meter
.. Afkast pa
G ) ey SyEsilig mindst 1 Afkast p& mindst 1 meter Afkast p& mindst 1 meter Afkast pd mindst 1 meter

i rustfrit stal
meter

a) Til svejsetimer medgar bade lysbuetiden og den tid, der medgatr til at forberede selve svejsningen, herunder udskiftning af elektroder. b) Filteret skal veere i stand til
at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen.

MVB - Bilag 2 - Tabel 2. Krav til rensning og afkasthgjde ved lasersvejsning
Krav til rensning og afkasthgjde ved lasersvejsning. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret

0-1,7 mg/s 1,8 -4 mgls 4,1 -7,5mgls > 7,5 mgls
Lasersvejsning i Afkast pa Afkast p& mindst 3 meter, dog pa mindst 1 meter, hvis  Afkast pa mindst 3 Filter (a) og afkast pa
ulegeret stal mindst 1 meter der er mere end 40 meter til naermeste bolig meter mindst 1 meter
Lasersvejsning i Afkast pa : 8 o Filter (a) og afkast pa Filter (a) og afkast pa
rustfrit stal mindst 1 meter AILET () G EREES [ M & MEE] mindst 1 meter mindst 1 meter

a) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejserggen.

MVB - Bilag 2 - Tabel 3a. Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskeering ved tgr skaering
Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskeering ved ter skeering. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er
placeret.

‘ Materiale, pladetykkelse og intermittens (a) “

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (a) < 3 % Afkast pd mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (a) =2 3 % Filter (b)
Ulegeret stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (a) < 15 % Afkast p& mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (a) =2 15 % Filter (b)
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved alle intermittenser (a) Filter (b)
Rustfrit stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (a) < 7 % Afkast pa mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (a) 27 % Filter (b)

a) Til intermittens medgéar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere

skaeremaskiner til radighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen Intermittensen
er et mal for belastningsperiodernes lzengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens braendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved

maskinel svejsning er tendt hele tiden, kraeves en intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med beklaedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis
ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 3b. Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskaering ved halvtgr skaering.
Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskaering ved halvtgr skeering (a). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor
afkastet er placeret.

‘ Materiale, pladetykkelse og intermittens (b) ‘

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) < 15 % Afkast pad mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) = 15 % Filter (c)
Ulegeret stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (b) < 200 % Afkast p& mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (b) = 200 % Filter (c)
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) < 4 % Afkast p& mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens (b) = 4 % Filter (c)
Rustfrit stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (b) < 7 % Afkast p& mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse = 30 mm og ved intermittens (b) =2 7 % Filter (c)

a) Halvter skeering betyder, at der skeeres over et vandbad, eller hvor skeeringen omgives af et vandgardin. b) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens
normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skeeremaskiner til radighed, skal hvert skeerehoved
medregnes i skeeretiden. c) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen. Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes leengde og
hyppighed. Den defineres som lysbuens breendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er taendt hele tiden, kreeves en
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intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med beklzedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 3c. Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskeering ved vandneddykket skeering.
Krav til rensning og afkasthgjde ved plasmaskaering ved vandneddykket skzering (a). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag,
hvor afkastet er placeret

‘ Materiale, pladetykkelse og intermittens (b) ‘

Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 110 % Afkast p& mindst 3 meter
Ulegeret stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens = 110 % Filter (c)
Ulegeret stal i pladetykkelse = 30 mm og ved alle intermittenser Afkast p& mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens < 35 % Afkast pa mindst 3 meter
Rustfrit stal i pladetykkelse < 30 mm og ved intermittens > 35 Filter (c)
Rustfrit stal i pladetykkelse = 30 mm og ved alle intermittenser Afkast p& mindst 3 meter

a) En vandneddykket skzering er hvor skeerehovedet er neddykket i et vandbad. b) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der
skeeres. Skeeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere skaeremaskiner til radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. c)
Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen. Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes leengde og hyppighed. Den defineres som
lysbuens braendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en intermittens pa 100%. Ved
manuel svejsning med bekleedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 4. Krav til rensning og afkasthgjde ved laserskaering med O2 (ilt) og N2 (nitrogen).
Krav til rensning og afkasthgjde ved laserskeering med O2 (ilt) og N2 (nitrogen). Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor
afkastet er placeret.

Gas, materiale, pladetykkelse og intermittens (a) Krav

02 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 55 % Afkast pa mindst 3 meter
02 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens = 55 % Filter (b)

N2 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 550 % Afkast pa mindst 3 meter
N2 i ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens = 550 % Filter (b)

02 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 2 % Afkast pa mindst 3 meter
02 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens = 2 % Filter (b)

N2 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 45 % Afkast pd mindst 3 meter
N2 i rustfrit stal i alle pladetykkelser og ved intermittens > 45 % Filter (b)

a) Til intermittens medgéar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skaeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere
skaeremaskiner til radighed, skal hvert skaerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal veere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af skeererggen. Intermittensen
er et mal for belastningsperiodernes lzengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens braendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved
maskinel svejsning er tendt hele tiden, kraeves en intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med beklaedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis
ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 5. Krav til rensning og afkasthgjde ved flammeskeering.
Krav til rensning og afkasthgjde ved flammeskaering. Den angivne afkasthgjde er i meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret

‘ Materiale, pladetykkelse og intermittens (a) H‘

Ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens < 22 % Afkast pd mindst 3 meter

Ulegeret stal i alle pladetykkelser og ved intermittens = 22 % Filter (b)

a) Til intermittens medgar den andel af virksomhedens normale arbejdstid, hvor der skeeres. Skaeres der med flere skeerehoveder i samme maskine, eller er der flere
skaeremaskiner til radighed, skal hvert skeerehoved medregnes i skeeretiden. b) Filteret skal vaere i stand til at tilbageholde mindst 99 % af svejse- eller skaererggen.
Intermittensen er et mél for belastningsperiodernes laengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens braendetid angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis
lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en intermittens pd 100%. Ved manuel svejsning med beklzedte elektroder er intermittensen noget lavere.
Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60% Intermittensen er et mal for belastningsperiodernes lzengde og hyppighed. Den defineres som lysbuens braendetid
angivet i procent af svejsemaskinens arbejdstid. Hvis lysbuen ved maskinel svejsning er teendt hele tiden, kreeves en intermittens pa 100%. Ved manuel svejsning med
beklaedte elektroder er intermittensen noget lavere. Almindeligvis ligger intermittensen mellem 25 og 60%

MVB - Bilag 2 - Tabel 6.

‘ Svejsninger i ulegeret stal omfattet af tabel 1 og 2 ‘

Forekommer flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 samtidigt, og som hver iseer ikke giver anledning til krav om enten rensning i filtre
eller 3 meter hgje afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filtre eller etableres 3 meter hgje afkast.

1) Ved svejsning i ulegeret stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver isaer med 12 % til filterkravet, og
lasersvejsning bidrager med X-13,3 % til filterkravet. X er emissionen i mg/s.

Hvis det samlede bidrag er 2 100 % for svejsning i ulegeret stal skal alt svejseragen udledes gennem filter.

2) Ved svejsning i ulegeret stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver isser med 25 % til kravet om 3
meter hgje afkast, og lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om 3 meter hgje afkast. X er emissionen i mg/s.
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Hvis det samlede beregnede bidrag er = 100 % for svejsning i ulegeret stal, skal der etableres 3 meter hgje afkast.
Svejsninger i rustfrit stal omfattet af tabel 1 og 2

Hvis flere af svejseprocesserne angivet i tabel 1 og 2 forekommer samtidigt, og de hver iseer ikke giver anledning til krav om rensning i filtre, skal
det beregnes, om der skal ske rensning i filtre efter fglgende oplysninger:

1) Ved svejsning i rustfrit stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA-, MIG/MAG- og FCA-svejsning hver isaer med 25 % til kravet om filter,
og lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s.

Hvis det samlede bidrag er =2 100 % for svejsning i rustfrit stal skal alt svejserggen udledes gennem filter.
Skeereprocesser i ulegeret stal omfattet af tabel 3-5

Forekommer der mere end én af skeereprocesserne laser-, plasma- og flammeskeering ved intermittenser, der hver isger giver anledning til 3
meter hgje afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filter efter falgende oplysninger:

1) De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de relevante skeereprocesser afhaengig af
materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for alle skeereprocesserne i ulegeret stal beregnes til 2 100 %, skal alt skaerergg udledes gennem filter.
Skeereprocesser i rustfrit stal omfattet af tabel 3-5

Forekommer der mere end én af skaereprocesserne laser-, plasma- og flammeskeering ved intermittenser, der hver iseer giver anledning til 3
meter hgje afkast, skal det beregnes, om der skal ske rensning i filter efter falgende oplysninger:

1) De enkelte maskiners intermittenser divideres med de intermittenser, der er angivet for de relevante skeereprocesser afhaengig af
materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuelt anvendt gas i tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for alle skaereprocesserne rustfrit stal beregnes til = 100 %, skal alt skaerergg udledes gennem filter.
Svejse- og skeaereprocesser i ulegeret stal

Forekommer der én eller flere svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskeering, skal det beregnes,
om der skal ske rensning i filter efter fglgende oplysninger:

1) Ved svejsning i ulegeret stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver iseer med 12 % til filterkravet, og
lasersvejsning bidrager med X:13,3 %, hvor X er emissionen i mg/s. De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med de intermittenser,
der er angivet for de relevante skeereprocesser afhaengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuel anvendt gas i tabel 3-5.
Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skeering i ulegeret stal beregnes til = 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade
skaere- 0g svejseprocesser.

Svejse- og skeereprocesser i rustfrit stal

Forekommer der én eller flere svejseprocesser sammen med én eller flere af processerne laser-, plasma- og flammeskeering, skal det beregnes,
om der skal ske rensning i filter efter falgende oplysninger:

1) Ved svejsning i rustfrit stal bidrager ét svejsested ved metoderne MMA, MIG/MAG og FCA hver iseer med 25 % til kravet om filter, og
lasersvejsning bidrager med X-55,6 % til kravet om filter, hvor X er emissionen i mg/s. De enkelte skaeremaskiners intermittenser divideres med
de intermittenser, der er angivet for de relevante skeereprocesser afhaengig af materialetype, tykkelse og intermittens samt eventuel anvendt gas i
tabel 3-5. Forholdene regnes i procent.

Hvis det samlede bidrag for svejsning og skeering i rustfrit stal beregnes til = 100 %, stiller godkendelsesmyndigheden krav om filter for bade
skaere- og svejseprocesser.

Vilkaret kan overholdes: Ja

Kommentar
Fra svejse og slibeprocesser ledes afkast luft gennem, fgrst FMC filter med patroner - se JX140 FR og derngest krydsveksler - Pocket filter_M5.
Systemet opfylder renseeffektivitet pa 99%.

/Andring d. 22-04-2024 - vedhaeftet dokumentation for filtre benyttet i ventilationsaggregater.

Bilag

Pocket filter Synthetic-ISOcoarse-70 M5 ENG.pdf
Afkast fra svejseprocesser.pdf
JX140FR_Sim-EN-330FR.pdf

MVB 88 12 - 14: Blaeserensning

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000998
Version: 4
Beskrivelse

§ 12. Ved tar fristralebleeserensning skal spredning af diffust stgv til omgivelserne forhindres ved:
1) Dgare, vinduer og porte til bleeserensningskabinen (-hallen) skal veaere lukkede og teetsluttende.
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2) Der skal opretholdes et konstant undertryk i bleeserensningskabinen (-hallen) under drift.

3) Afrensede emner skal veere rengjorte for brugt bleeserensningsmateriale, far emnerne kares eller transporteres ud af bleeserensningskabinen (-
hallen).

4) Brugt blaesemiddel i og foran bleeserensningskabinen (-hallen) skal fiernes, s& det ikke giver anledning til stavgener i omgivelserne.
5) Renggring af bleeserensningskabine (-hallen) skal ske for lukkede porte, dgre og vinduer.

Stk.2. Krav i stk.1. geelder ikke for slyngrenseanleeg

§ 13. | afkast fra anleeg med blaeserensning skal emissionsgraenseveerdien pa 5 mg/normal m3 malt som total stav overholdes.

§ 14. Partikelfiltre pa afkast fra bleeserensning skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleveranderens anvisninger, s& normal
renseeffektivitet er opretholdt Igbende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal kontrolleres mindst 1gang om maneden for uteetheder fra filteret.
Vilkaret kan overholdes: Ikke relevant

Kommentar
Der foretages kun blaeserensning af smé beslag mv. i kammerrenser behandlet under slibning - derfor ikke relevant.

MVB 8§ 15 - 17: Pulvermaleanlaeg

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000000999
Version: 4
Beskrivelse

§ 15. Under drift af pulvermaleanlaeg skal spredning af diffust stav til omgivelserne forhindres ved, at kabinen holdes under konstant undertryk.
§ 16. | afkast fra pulvermaleanleeg skal emissionsgraenseveerdien for pulvermalestav pa 5 mg/normal m? malt som total stev overholdes.

Stk. 2. Partikeffiltre pa afkast fra pulvermaleanleeg skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleverandgrens anvisninger, sa
normal renseeffektivitet er opretholdt Igbende.

Stk. 3. Afkast omfattet af stk.1 skal efterses mindst 1 gang om maneden for kontrol af uteetheder fra filteret.

§ 17. Afkast fra pulvermaleanleeg, hvor der anvendes pulvermaling, der indeholder hovedgruppe 1 stoffer, skal vaere forsynet med et filter af
minimum klasse H13 efter DS/EN 1822.

Stk. 2. Leekagekontrol skal udfgres pa filtre i afkast omfattet af stk. 1 senest 10 dage efter ibrugtagning, og efter at disse har veeret afmonteret
eller pa anden made justeret eller repareret, dog mindst én gang om aret.

Stk. 3. Leekagekontrol skal udfares som beskrevet i 5. supplement til Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 Luftvejledningen med et acceptkriterium
pa 0,05 %. Filtre, som ikke overholder acceptkriteriet, skal udskiftes senest 2 uger efter, at laekagetesten er udfart.

Stk. 4. Dokumentation for kontrol af filtre, herunder test af HEPA-filtre (typeafprgvning, individuel afpravning og leekagetest), skal forevises eller
fremsendes pa tilsynsmyndighedens forlangende. Dokumentationen skal veere tilgaengelig pa& virksomheden i hele filterets levetid.

Vilkaret kan overholdes: Ja
Kommentar

Der foretages ikke pulverlakering

MVB 88 18 - 20: Vadmaling

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001000
Version: 2
Beskrivelse

§ 18. Under drift af vddmaleanlaeg skal dare, vinduer og porte til produktionslokalet veere lukkede og teetsluttende.
§ 19. | alle afkast fra vddmaleanlaeg skal falgende emissionsgreenseveerdier overholdes:

1) 5 mg/normal m? for zinkstev

2) 5 mg/normal m? for epoxystav

3) 10 mg/normal m3 for stgv, malt som total stgv

4) 300 mg/normal m3 for blandingsfortyndere
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AnsggningsPDF Andringer Myndighedens behandling
Myndighedens behandling

Stk. 2. Emissionsgraenseveerdien for total stgv anses for overholdt, hvis der er installeret et filter i udsugningen fra malerhallen, -kabinen eller
sprajteboksen, der kan tilbageholde mindst 90 % af malingstavet.

§ 20. Partikelfiltre pa afkast fra vadmaleanlaeg skal drives, serviceres, vedligeholdes og udskiftes efter filterleverandgrens anvisninger, sa normal
renseeffektivitet er opretholdt Igbende.

Stk. 2. Afkast omfattet af stk.1 skal efterses mindst 1 gang om méaneden for kontrol af utsetheder fra filteret.
Vilkaret kan overholdes: Ikke relevant
Kommentar

Der foretages ikke vadlakering

MVB 8§ 21 - 23: Afkasthgjder

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001001
Version: 8
Beskrivelse

§ 21. Procesluft fra aktiviteter pa virksomheden skal opsamles og afledes igennem afkast.

§ 22. Virksomhedens afkast skal dimensioneres, sa virksomhedens samlede bidrag til tilstedeveerelse af forurenende stoffer uden for
virksomhedens skel overholder B-veerdier i bilag 5, dog jf. stk. 2 - 3 og § 23.

Stk. 2. Afkast fra haerdeovn i tilknytning til pulvermaleanleeg skal fares én meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.
Stk. 3. Afkast forsynet med HEPA-filter (klasse 13) pa pulvermaleanleeg skal fares én meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret.
§ 23. Afkast i tilknytning til svejse- og skeereprocesser skal overholde de afkasthgjder, der er angivet i bilag 2.

Stk. 2. Hvis der samtidigt forekommer bidrag fra flere af processerne svejsning og/eller laser-, plasma- og/eller flammeskeaering i ulegeret stal eller
rustfrit stal, udledt i samme afkast, skal der etableres afkast med afkasthgjder som anfart i tabel 6 i bilag 2.

MVB - Bilag 5 - Oversigt over relevante B-vaerdier

‘ Aktiviteter og stoffer ‘ mg/m3

Blaeserensning

Kvartssand 0,005
Korund 0,03
Kulslagge (aluminiumsilikat) 0,06
Kobberslagge 0,02
Glaskugler 0,08
Stalgrit, stalshot o. lign. 0,08
Drejning, boring, freesning, hgvling slibning

Slibestav — rustfrit stal 0,001
Slibestgv — i gvrigt 0,01
Mineralske olieaerosoler 0,003
Vegetabilske olieaerosoler 0,01
Pulvermaleanleeg

Epoxystev, polyesterstgv mv. 0,01
Vadmaleanlaeg

Malingstev generelt 0,08
Epoxystav 0,01
Polyurethanstav 0,04
Zinkstgv 0,06
Blandingsfortyndere (organiske stoffer) 0,15*

* dog 0,3 mg/m3 for maleranlaeg etableret for 1. oktober 2001, hvor afkast er dimensioneret pa grundlag af en B-veerdi pa 0,3 mg/m3.

Noter

Ovenfornaevnte bilag 2 indeholder tabellerne 1-6. Disse kan ses herover i punktet MVB 8§ 10 - 11: Svejse- og/eller skeereprocesser, hvor de alle
er oplistet.
Vilkaret kan overholdes: Ja

ST 2SR — stk 15 aff 105! Side13udaf 15



AnsggningsPDF Andringer Myndighedens behandling
Myndighedens behandling

Kommentar
PrOJektet vil i nuvaerende scope kun tJene til at begraense wrksomhedens quﬁierummnguluftforurenmg dette som fﬁlge af den kraftige reduktion i

Séledes begraenses svejse, slibe samt bearbejdnlngsoperatoner i omfang og erstattes med montage, udviklings og lageroperationer som ikke
bidrager negativt.

Bilag
Afkast og filtrering af fremstillingsprocesserVer2.pdf

Afkast frasvejseprocesserpdf

Krav til beskyttelse af jord og grundvand |  ANDRET |

MVB 88 31-33: Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

Type: Branchekrav
VilkarsID: VK0000001004
Version: 2
Beskrivelse

§ 31. Spild af forurenende stoffer fra produktion og affald skal forhindres.

Stk. 2. Produktion p& maskiner, hvorfra der kan ske spild af kale-smgremiddel, skal forega pa en teet beleegning med mulighed for opsamling af
spild.

Stk. 3. Rensetromler skal placeres under tag pa en teet belaegning og veere forsynet med opsamlingsbakke til afrenset materiale.

Stk. 4. Ved udendgrs opbevaring af freesespaner, affald fra klipning af plademateriale og andet metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie
ogleller kale-smaremidler, skal affaldet opbevares forsvarligt, sdledes at afdryppet olie eller kgle-smgremiddel kan opsamles i egnet spildbakke
eller lignende. Oplagspladsen skal have en taet belaegning uden mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand og kloak eller med spildbakke.
Oplagspladsen eller spildbakken skal kunne rumme indholdet af den starste beholder, der opbevares.

Stk. 5. Kgle-smgremiddel, maling, blandingsfortyndere og olieprodukter, savel nyt som brugt, samt forurenet absorptionsmateriale, kasseret
bleesemiddel, filterstav, malingsstav og andet farligt affald samt afpresset materiale og affald fra tromling skal opbevares i egnede lukkede
beholdere, der er teette og beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en taet belaegning uden mulighed for aflgb il jord, grundvand,
overfladevand og kloak eller med spildbakke. Oplagspladsen eller spildbakken skal kunne rumme indholdet af den starste beholder, der opbevares.

Stk. 6. Ovenstaende geelder ikke for oplag i tanke allerede omfattet af bekendtgarelse om indretning, etablering og drift af olietanke, rgrsystemer
og pipelines.

§ 32. Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbraendstof skal sikres mod pakersel. Pafyldningsstudse og aftapningshaner
(aftapningsanordninger) for olieprodukter, herunder motorbreendstof, skal placeres inden for konturen af en taet beleegning med kontrolleret
afledning af aflgbsvandet. Alternativt skal eventuelt spild opsamles i en teet spildbakke eller grube. Udendgrs spildbakker eller gruber skal tammes,
sdledes at regnvand i bunden maksimalt udgar 10 % af spildbakkens eller grubens volumen.

§ 33. Arealer med teet beleegning naevnt i 88 31 og 32, skal kontrolleres for utsetheder mindst 1 gang arligt. Uteetheder skal udbedres, straks efter
at de er konstateret.

Vilkaret kan overholdes: Nej

Kommentar

Tidligere behandlet problematik omkring olie opsamling i betongrav ved CNC bearbejdningscentre Igses i forbindelse med udfasning af
produktionen. Breblematik-Der er lgst-men-ved tidligere tilsyn aftalt at grave renggres Igbende, denne proces fortseettes i kraft-at-maskinen
fiernesunder udfasningen af bearbejdningscentre.

Der er opstillet midlertidige fyringsolie tanke til opvarmning af bygning B1 pa Frichsvej 35 uden pakarselsvaern. | forbindelse med projektet skiftet
til fiernvarme som opvarmningskilde - dialog med Galten fiernvarme er pabegyndt og arbejdet forventes udfart ved arsskiftet.

Bilag

Beskyttelse af jord og grundvand.pdf

Fortrolighed |  /ANDRET |

Redegarelse:
HMF ser gerne at information behandles fortroligt indtil dialog omkring ansggning er afsluttet.
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https://dokument.bygogmiljoe.dk/projektbilag/d09d7e06-4072-41d2-b2b7-8ce001a2312f

AnsggningsPDF Andringer

Samlet oversigt over bilag

Bilag for 4. indsendelse (05-08-2024)
Driftstid og stgjende aktiviteterVerl.pdf

Afkast og filtrering af fremstillingsprocesserVer2.pdf

1018173-HMF-Galten-Revideret notat -OML.2024.07.09 Ver.1.pdf

Myndighedens behandling
Myndighedens behandling

Dokumentationskrav

Ansggning:

Ansggning:
Ansggning:

Ansggning:

1011672 Notat OML-beregning HMF med bilag.pdf

Afkast fra slibeprocesser-Verl.pdf
TrafikopgarelseVerl.pdf

Afkast fra processer hvor kgle- og smgremidler benyttes-Ver2.pdf

Ansggning:
Ansggning:
Ansggning:
Ansggning:

Akvititeter i kundecenterVerl.pdf

Pocket filter Synthetic-ISOcoarse-70 M5 ENG.pdf

150092DK_FMC200-6L_6A_with bin.pdf
JX140FR_Sim-EN-330FR.pdf

NOFL.pdf
ER449 HifloP9 EN779 534mmbags.pdf

Beskyttelse af jord og grundvand.pdf

Afkast fra svejseprocesserpdf

Bilag for 2. indsendelse (22-04-2024)

Pocket filter Synthetic-ISOcoarse-70 M5 ENG.pdf
JX140FR_Sim-EN-330FR.pdf

Bilag for 1. indsendelse (10-04-2024)

Afkast fra svejseprocesser.pdf

Tidligere indsendelser

Ansggning:

Ansggning:
Ansggning:
Ansggning:
Ansggning:
Ansggning:
Ansggning:

Ansggning:

Ansggning:

Driftstid og stgjende aktiviteter
Beregning af afkasthgjder
Krav til begreensning af luftforurening

Beregning af afkasthgjder

Krav til begreensning af luftforurening
Beregning af afkasthgjder
Stavfrembringende slibning og rensetromling
Driftstid og stgjende aktiviteter

Processer hvor der anvendes kgle- og smgremidler
Aktiviteter pd maskinveerkstedet

Krav til begreensning af luftforurening

Krav til begreensning af luftforurening

Krav til begreensning af luftforurening

Krav til begraensning af luftforurening

Krav til begraensning af luftforurening

Krav til begraensning af luftforurening

Krav til beskyttelse af jord og grundvand

AnsggningKrav til begraensning-af luftforurening

Dokumentationskrav

Ansggning:
Ansggning:

Krav til begreensning af luftforurening
Krav til begreensning af luftforurening

Dokumentationskrav

Ansggning:

Ansggning:
Ansggning:

Svejseprocesser
Krav til begreensning af luftforurening
Krav til begreensning af luftforurening

https://dokument.bygogmiljoe.dk/ansoegningbilag/87b429c1-be73-4371-9d6f-6cb8186399f5

https://dokument.bygogmiljoe.dk/ansoegningbilag/3b7511b0-17f0-4494-9757-0a6f7d9097d7

Indsendt dato Fase Fil
26-04-2024 14:18  Ansggning
22-04-2024 16:19  Ansggning
10-04-2024 13:16  Ansggning

https://dokument.bygogmiljoe.dk/ansoegningbilag/813efcba-dd16-4408-bdbd-1693b5d52f2d
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Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23
Registreringsdato: 19. september 2024 - Oprettet: 8. november 2024

Oversigtsplan
Der opfgres et nyt kundecenter under navnet "Customer Experience Center" som vil huse virksomhedens udviklings- og aftermarked aktiviteter. | forbindelse hermed etableres

prototypevaerkstedet, showroom og undervisningslokaler.

Administation 2227 m2
Prototypeveerksted 1586 m2

=
oo R - Test yard 4
eo asmu.ssen 1 i = )
Automobiler = Cﬁ 4
o - (&} o &
: (N} (N} -
Hoodt |8
Prototype g |
Shopfloor| = T
i I o | 52 b
[} = | =9
Administration

(i

Skovby
Mgbelfabrik | * 1 e

= Blandet bolig og
erhverv

fansyouy

Friéhsve] =

Viillakvater 1 -
Syd . S -
" Google; - = :

S EPIDH-— stk 16 aff Ot



Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
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Placeringen af alle bygninger og andre dele af virksomheden pa ejendommen.
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Placering af produktionsanlzeg, lagerlokaler og eventuelle udendgrs aktiviteter.

Nr. |Funktionsomrade Stgjkilde
X X

1|Lagerlokale F35 Nej

2|Reservedelslager F37 Nej

3|[Servicelager Nej

4|Veteranveerksted F35 Nej

5|Maskineomrade bygning B1 Nej

6|Maskineomrade Ny bygning Nej

7|Maskinomrade Opbygning Nej

8|Svejsekabine bygning B1 Nej

9[Svejsekabine ny bygning Nej
10|Montageomrade bygning B1 Nej
11|Ventilation -krydsveksler F35 Ja
12|Teststation Indendgrs Ja
13[Montage og test indendgrs Nej
14|Showroom Kraner mv. Nej
15(Lagerlokale til diverse Nej
16|Hydraulik station 1 Ja
17 [Hydraulik station 2 Ja
18|Teststation udendgrs 1 Ja
19|Teststation omrade 1 Ja
20|Teststation omrade 2 Ja H l i
21[Teststation omrade 3 Ja E
22[Ventilation -krydsveksler F37 Ja -!_
23|0Opbygningsveerksted Nej i 5 E
24|Serviceveerksted Ja ‘ hy :‘
25[Projektomrade Nej 3
26(Vaskehal Ja m

26 |

B |nterne koreveje
m=sll  Frichsvej indkgrsel
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Trakfikopggrelse - Kgrsler til og fra virksomhed

Koarsel til/fra virksomheden i forbindelse med prototype, udviklings og kundecenter

Tidsperiode Kgrselstype Fra Til Til og frakgrsler
Mandag - Fredag Personbiler 06:00 (18:00 136 hverdage
Lgrdag, Sendag og helligdage Personbiler Ingen planlagt 0til 2 pr. dag

Korsel til/fra virksomheden i forbindelse med servicevaerksted og reservedelslager

Tidsperiode Kgrselstype Fra Til Til og frakgrsler
Personbiler 06:00 18:00 2 til 4 pr. driftsdag
Mandag - Fredag Kegretgjer 0->3500 kg 06:00 18:00 8 til 10 pr. driftsdag
Kgretgjer 3500 -> kg 07:00 18:00 10 til 14 pr. driftsdag
Personbiler 1til 2 pr. dag
Lgrdag, Sendag og helligdage Kgretgjer 0 ->3500 kg 07:00 14:00 1til 3 pr. dag
Kgretgjer 3500 -> kg 0til 1 pr. dag

Karsel til/fra virksomheden i forbindelse med opbygningsvaerksted og tilhgrende produktion

Tidsperiode Kgrselstype Fra Til Til og frakgrsler
Personbiler 0 til 1 pr. driftsdag

Mandag - Fredag Kgretgjer 0->3500 kg 06:00 18:00 1 til 3 pr. driftsdag
Kgretgjer 3500 -> kg 2 til 4 pr. driftsdag
Personbiler 0til 1 pr. dag

) . Ingen planlagt .

Lgrdag, Sendag og helligdage Kgretgjer 0->3500 kg aktivitet 0til 1 pr. dag

Kgretgjer 3500 -> kg 0til 1 pr. dag

* Personalekgrsler i begraenset omfang vil forekomme i tidsrummet fra kl. 18 til kl. 06 . Dette veerende
natholdspersonale, renggring og vagtkarsel.
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Driftstid og st@jende aktiviteter
- Se i gvrigt notat "Beregning af stgj fra nye udviklingsaktiviteter i Galten 24-04-2024"

Nedestdende redeggre for driftstid og afledte stgjende aktiviteter, der vil finde sted i forbindelse med etableringen af nyt kundecenter pa
Frichsvej 35, samt de eksisterende aktiviteter der foretages pd Frichsvej 35 og 37. HMF personale mgder i tidsrummet 06:00 til 07:00,
men reelle stgjende driftsaktiviteter opstartes efter kl. 07:00. Aktivitet i tidsrummet fra kl. 18:00 til 07:00 er begraenset til

natholdspersonale, renggring

og vagtordning.

Driftstid for aktiviteter i udviklings- og kundecenter

Tidsperiode Fra Til Bemaerkning

Mandag - Torsdag 06:00 18:00 Der er primzert tale om administrative aktiviteter som bidrager med trafik.

Fredag 06:00 16:00

Lgrdag Lukket | forbindelse arrangementer og kundeprojekter vil der kunne forekomme er aktivitet i
Sgn- og helligdage Lukket weekend.

Driftstid for aktiviteter i servici

evaerksted og reservedelslager

Tidsperiode Fra Til Bemaerkning
Mandag - Torsdag 06:00 22:00 Servicevaerkstedet vil have skiftende arbejdstider idet handtering af presserende
kundesager. Efter kl. 18 foregar alt aktivitet indendgrs.
Fredag 06:00 22:00 - R . . . -
Lgrdag og S¢ndag vil i forbindelse med spidsbelastninger indga i timeplanen men som
Lgrdag 06:00 14:00 hovedregel er vaerkstedets aktivitet belastningsbestemt. Anslaet 1 - 2 til og frakgrsler i
Sgn- og helligdage 06:00 14:00 weekenden.

Driftstid for aktiviteter i opbyg

Jning og prototypevaerksted

Tidsperiode Fra Til Bemaerkning

Mandag - Torsdag 06:00 18:00 Bade prototype og opbygningsaktiviteter fglger normal arbejdsuge dog med visse
Fredag 06:00 16:00 tidsforskydninger efter aktivitetsniveau.

Lordag - Lukket | spidsbelastningsperioder vil overarbejde i weekender kunne forekomme.

Sgn- og helligdage Lukket

Driftstid for indendgrs teststation Nr. 12 i prototypevaerksted

Tidsperiode Fra |Ti| Bemaerkning

Mandag - Torsdag 24 timers drift | forbindelse med udmattelsestest som er en accelereret levetidstest, vil den indendgrs
Fredag 24 timers drift prgvestand i visse tilfeelde driftes dggnet rundt. Disse tests foretages imidlertid ansldet
Lgrdag 24 timers drift 8 til 16 gange om aret og planlagt sa drift i tidsrummet mellem kl. 22 og kl. 07

Sgn- og helligdage

24 timers drift

begraenses.

Driftstid for udendgrs teststation S4 i prototypevaerksted

Tidsperiode Fra Til Bemaerkning

Mandag - Torsdag 07:00 18:00 | forbindelse med udmattelsestest som er en accelereret levetidstest, vil den udendgrs
Fredag 07:00 18:00 prevestand i visse tilfaelde driftes i udvidet arbejdstid. Disse tests foretages imidlertid
Lgrdag 07:00 14:00 ansldet 5 til 10 gange om aret og planlaegges sa aktivitet i tidsrummet indtil kl. 22 i
Sgn- og helligdage 07:00 14:00 praksis begraenses til et minimum.

Driftstid for udendgrs testpladser S1, S2 og S3 - delt af prototype, opbygnings- og servicevaerksted

Tidsperiode Fra Til Bemaerkning

Mandag - Torsdag 07:00 18:00 | enkeltstaende tilfeelde vil der kunne foretages arbejde i med test udover angivne
Fredag 07:00 18:00 tidsrum. | disse tilfaelde afvikles kun mindre stgjene tests indtil kl. 22.

Lgrdag 07:00 14:00 Som hovedregel vil vaerkstederne ikke benytte testpladserne i weekenden dette vil kun
Sgn- og helligdage 07:00 14:00 veere i spidsbelastningstidspunkter.
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Afkast 1. Afkast 4. Afkast 2.
Udstgdningsgasser Svejserdgg og slibestgv

Svejsergg, slibestgv og

olietager

Afkast 3.
Olietager
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. : Udsugningskap. | | . . Emissionsgraznse |B-vaerdi
Afkast Proces Placering Maskintype Antal g Filter og renseeffekt Hgjde pa afkast 5 s
m /time mg/normal m mg/m
S Gl Lo MMA-, MIG/MAG-, TIG og FCA 3 el
vejser 4 - -
! g veteranklub svejsning i ulegeret stal 1300 FMC aggregat - 99 % BIA klasse M -
Ladkasse prod. 1300 (Patronfiltre JX140FR)
) Protypevaerksted og . ] Herefter krydsveksler med politifilter Krav pa min. 1 m over
Afkast 1. Slibestagv S e Bandsliber 4 750 { Pocket filter_M5 — 60,70 %) P o 5 0,01
Nr. 35, Krydsveksler :
?( Kvartssand og |Protypevaerksted og e . e Afkast havet hgjde 2 S
14.000 m*ft slibestgv maskinomrade i B1 starre 1,2 m. i
Drejebaenk F g50| Myt olietdge aggregat (Omf 400 ell. Lign.) med
olieta et et finfilter med renseeffektivitet over 99% . 1 —
ietager rototypevaerkste S : 1
& el Bearbejdningsmaskine 2 650 Herefter krydsveksler med politifilter
Boremaskine 7 650 (Pocket filter_ M5 —60/70 %)
Afkast 2 Svejserog Opbygningsvaerksted |ppa., MIG/MAG-, TIG og FCA o s FMC aggregat - 99 % BIA klasse M - Krav 2 m over tag. ) )
Nr. 37, krydsveksler Servicevaerksted svejsning i ulegeret stal 7 1300 (Patronfiltre JX140FR) Faktisk afkast B .
26,000 M/t e e T 5 = Herefter krydsveksler med politifilter hgjdemalt 3,5 m over
B Slibestav SULEVErE nes o (Pocket filter M5 —60/70 %) tag. 5 0,01
Opbygningsveerksted |Bandsliber 750
Bearbejdningsmaskine 1
! 1 3900
(udfases i 2025)
Bearbejdningsmaskine 2 5 i
Afkast 3 (udfases i 2025) NOFL med finfilter til olieseperator Krav 1 m over tag.
Nr. 37, krydsveksler Oliet3ger Pkt Boremaskine (Omplaceres i 5 - (HI-FLO — 85 %) Fak:usk afkast . 0,003
30,000 mift 2025) Herefter krydsveksler med politifilter hgjdemalt 1,68 m over
st Drejebaenk (Omplaceres i " p—_— (Pocket filter_M5 —60/70 %). tag.
2025)
Bearbejdningsmaskine
& 1 1000
{Omplaceres i 2025)
Afkast 4. Servicevaerksted ) 200 Lmorertag, - -
y Udstadnings- Udstadningsgasslangerulle for y . Faktisk afkast
Nr. 37 Ventilator % ¥ A Ventilator uden filter . 2
gasser tilkobling af karetg] hgjdemalt 2,25 m over
10.000 m3/t Opbygningsvaerksted 7 800 i - -
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Krydsveksler Maks. 14.000 m3/time
D7700A-Slutdokumentation.pdf

—L—#

I\ 0P

FMC Aggregat
150092DK_FMC200-
- 6L_6A_with_bin.pdf

Patronfilter
JX1140FR_Sim-EN-
330FR.pdf

/

Afkast fra fremstillingsprocesser F35 — Principskitse

Indblzesnings
/ -filter

_I Frisk luft indtag

Udsugning I-

Indblzesnin
g Afkast 1

Svejsesteder Frichs Vej 35
Ladkasser .
S 2 x 1300 m3/h Bygning B1

)

Svejsested
Veteranklub
1x 1300 m3/h
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Kuvertfilter (Politifilter)
Pocket filter_Synthetic-
ISOcoarse-70_M5_ENG.pdf

AAlddl

E Olietdge aggregat
Frichsvej 35 |
Nyt prototypeveerksted

Svejsesteder
Prototype
3x 1300 m3/h

Ren side

E System etableres | 2025 og vaelges med

| finfilter renseeffektivitet over 99%.

Olietdge filter

Bdndsliber
Prototype
4 x 750 m3/h

Boremaskine
Prototype
2 x 650 m3/h

Bearbejdningsmaskine
Prototype
2 x 650 m3/h

Drejebaenk
Prototype
2 x 650 m3/h

Kammer-renser
Prototype
2 x 500 m3/h

" Muiigt aggregat -
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Afkast fra fremstillingsprocesser F37 — Principskitse

Pocket filter_Synthetic-
ISOcoarse-70_M5_ENG.pdf|

.“ |7

Kuvertfilter (Politifilter) | [GLB7EGEA LI AR NG ET i
>

Krydsveksler Maks. 30.000 m3/time Kuvertfilter (Politifilter)

Pocket filter_Synthetic-

AAl 44U

ISOcoarse-70_M5_ENG.pdf

Frichsvej 37

FMC Aggregat
150092DK_FMC200-
6L_6A_with_bin.pdf
Svejsesteder

Opbygningsvaerksted
10 x 1300 m3/h

Bdndsliber
Opbygningvaerksted
4x 750 m3/h

Opbygningsveerksted

©800 — maskine 2

Rumudsugning lofi @315

|
ey NEqeTer

Frichsvej 37
Reservedelslager

Aggregat med dobbelt krydsveksler
Indfud 31.500 m¥h, 27.000 m¥h

Pose @800, L=15m

Varmtiuftovn F40-R 400 15 kW

Pose @630, L=7,5m

Bearbejdnings- Bearbejdnings-
maskine 1
2500 m3/h 3900 m3/h

(Afvikles 2025) [l (Afvikles 2025)

6 stk. poser @315, 1 =3000

—— @800 pose, L=15m

Boremaskine

iitre: 3x FMC 44 1x650m3/h

maskine
1x 1000 m3/h

Drejebaenk

Patronfilter
JX1140FR_Sim-EN-
330FR.pdf

Slangeruller
Opbygnings-

veerksted

7 x 800 m3/h

1x 1000 m3/h

Slangeruller

—
@630

@ Nios Servicevaerksted
7x 800 m3/h Frichsvej 37

Servicevaerksted

<
<

Svejsesteder Bdndsliber
Servicevaerksted || Servicevaerksted
7 x 1300 m3/h 2 x 750 m3/h

Rumudsugning loft, 4 stk. @315
Rumudsugning gulv, 4 stk. @250

NOFL aggregat

NOFL.pdf

Bearbejdnings-

Olietdge filter
ER449_HifloP9_EN779_
634bags.pdf
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1 Indledning

Efter en brand i 2021 gnsker virksomheden at bygge nyt prototypevaerksted pa en del af
omradet for den nedbraendte del. Branden skete i store dele af nummer 35, hvor blandt
andet tidligere olietdge aggregater med HEPA-filter breendte ned.

Virksomheden har miljganmeldt den nye samlede produktion til Skanderborg Kommune,

og er i denne forbindelse blevet bedt om at redeggre for hvorfor det vurderes, at der ikke
skal gennemfgres OML-beregninger.

2 Tidligere gennemfgrt OML-beregning

Artelia (tidligere MOE) har gennemfgrt OML-beregning i forbindelse med virksomhedens
tidligere miljganmeldelse /1/ i 2019.

I forbindelse med OML-beregningen blev der gennemgaet 11 kilder til luftforurening. I de
9 afkast er emissionen sat til “0”, grundet en rensningsgrad i filteret pd over 99,9%.

De to resterende afkast, indgdr i OML-beregningen med den emissionsgraensevaerdi, der
er tilladt i henhold til Maskinvaerkstedsbekendtggrelsen.

Resultatet af OML-beregningen viser, at bade stgv og mineralske olieaerosoler overholder
B-vaerdien i alle receptorpunkter, dvs. bade indenfor og udenfor virksomhedens skel.

3 AEndringer siden OML-beregning i 2019

3.1 Stov

Slyngrenseren, der var den eneste kilde til stgv i OML-beregningen fra 2019 er solgt, og
blev fjernet inden branden i 2021.

3.1.1 Nummer 35, kammerrensere

Der vil i nummer 35 blive etableret 2 mindre kammer-rensere i det nye prototypevaerk-
sted. Her vil der i mindre omfang produceres stgv fra anvendelsen af kvartssand.

Hver kammerrenser far en luftmaengde pd 500 m3/time. Kammerrenserne vil kun kunne
kgre én ad gangen, da de betjenes af samme person. Der er derfor ikke samtidighed
mellem de 2 kammer-rensere, og luftmaengden er derfor maksimalt 500 m3/time.

Bandslibere i samme afdeling (4 x 750 m3/time), vil ikke kgre samtidigt med en kammer-
renser i drift, s& heller ikke her er der samtidighed.

www.arteliagroup.dk Side 2 af 6
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Kildestyrken (G) for kammerrenserne kan derfor beregnes som:

G = Emissionsgraensevaerdi x maksimal luftmaengde
G = 5 mg/m3 x 500 m3/time = 0,694 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S
S

ildestyrke / B-veerdi
0,694 mg/s / 0,005 mg/m3 = 138,9 m3/s

Da spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, vurderes der, i henhold til Luftvejlednin-
gen, ikke at veere behov for OML-beregning, da afkastet fra kommende kammer-rensere
tilsluttes et afkast, der er fgrt en meter over tag, og har opadrettet afkast. Sidstnaevnte
forhgjelse af afkast er udfgrt i sommeren 2024, og er udfart efter notatet fra 2024.07.09.

3.1.2 Nummer 35, bandslibere

I nummer 35 vil der blive etableret 4 nye bandslibere, der som tidligere naevnt, ikke har
samtidighed med kammerrenserne. Sliberne vil primzaert slibe i almindeligt stdl. Der vil
reelt kun anvendes en bandsliber ad gangen, men det kan ikke afvises, at der enkelte
gange kan kgre 2 bandslibere pa samme tid.

Kildestyrken (G) for bandsliberne kan derfor beregnes som:

G = Emissionsgraenseveerdi x maksimal luftmangde
G = 5 mg/m?3 x 2 stk. x 750 m3/time = 2,083 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

Kildestyrke / B-veerdi
2,083 mg/s / 0,01 mg/m3 = 208,3 m3/s

S
S
Da spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, vurderes der, i henhold til Luftvejlednin-

gen, ikke at veere behov for OML-beregning, da afkastet fra kommende bandslibere til-
sluttes et afkast (afkast 1), der er fgrt en meter over tag, og har opadrettet afkast.

3.1.3 Nummer 37, bandslibere

I nummer 37 findes 6 eksisterende bandslibere, 2 i serviceafdelingen og 4 i opbygnings-
veerksted. Sliberne vil primaert slibe i almindeligt stal. Der vil reelt kun anvendes 2
bandsliber ad gangen, men det kan ikke afvises, at der enkelte gange kan kgre 3 bands-
libere pa8 samme tid.

Kildestyrken (G) for bandsliberne kan derfor beregnes som:

G = Emissionsgraensevaerdi x maksimal luftmaengde
G = 5 mg/m?3 x 3 stk. x 750 m3/time = 3,125 mg/s

www.arteliagroup.dk Side 3 af 6
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Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S = Kildestyrke / B-veerdi

S = 3,125 mg/s / 0,01 mg/m3 = 312,5 m3/s

Da spredningsfaktoren er en mindre overskridelse af 250 m3/s, vurderes der, ikke at vae-
re behov for OML-beregning, da afkastet fra eksisterende bandslibere er tilsluttet et af-
kast (afkast 2), der allerede er fgrt 3,5 meter over tag, og har opadrettet afkast. Endvi-
dere vil kildestyrken (G) vaere 2/3 det meste af tiden, da der primaert vil blive anvendt
op til 2 bandslibere pd samme tid.

3.2 Olieaerosoler

Den eneste kilde, der indgik i OML-beregningerne i 2019, er procesudsugning fra bear-
bejdningsmaskinerne i montagevarkstedet i bygning 37. Bearbejdningsmaskinerne er
forsynet med olietagefilter af typen NOFL. I OML-beregningen blev det forudsat, at filte-
ret kan rense luften fra bearbejdningsmaskinerne indtil den maksimalt tilladelige emis-
sionsgraensevaerdi pa 1 mg/Nms3.

Den rensede Iuft fra bearbejdningsmaskinerne ledes sammen med renset luft fra svejse-
stederne gennem en varmeveksler, hvor den friske |uft til lokalerne opvarmes med over-
skudsvarme fra den rensede luft fra svejsestederne og den rensede Iuft fra bearbejd-
ningsmaskinerne.

Det er planen, at bearbejdningsmaskinerne fjernes og flyttes til andre af virksomhedens
eksterne lokationer. Tidshorisonten er 1-2 &r.

3.2.1 Nummer 35, olietdger

I det nye byggeri vil der omkring andet kvartal 2025 blive installeret et nyt OMF-4000 fil-
ter, der kan rense olietdger med mere end 99% i henhold til leverandgren. Leverandgr
oplysninger vedr. OMF-4000 er modtaget siden seneste notat den 2024.07.09. Der etab-
leres 2 drejebaenke, 2 bearbejdningsmaskiner og 2 boremaskiner - alle med en udsug-
ningskapacitet p& hver 650 m3/time.

Der vil veere samtidighed mellem maksimalt 3-4 enheder, f.eks. 2 drejebzenke, 1 bear-
bejdningsmaskine og 1 boremaskine.

Kildestyrken (G) for 4 enheder kan derfor beregnes som:

G = Emissionsgransevardi x maksimal luftmangde
G = 1 mg/m?3 x 4 stk. x 650 m3/time = 0,722 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S = Kildestyrke / B-veerdi
S =0,722 mg/s / 0,003 mg/m3 = 240,7 m3/s
www.arteliagroup.dk Side 4 af 6
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Da spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, vurderes der, i henhold til Luftvejlednin-
gen, ikke at vaere behov for OML-beregning, da afkastet fra enhederne tilsluttes et af-
kast, der er fgrt en meter over tag, og har opadrettet afkast.

3.2.2 Nummer 37, olietager

Bearbejdningsmaskinerne er under afvikling, og vil blive udfaset i 2025. Bearbejdnings-
maskinerne kgrer allerede med nedsat driftstid i forhold til tidligere. OML-beregningen
var baseret pa en luftmaengde pa 6.000 m3/h med en emission pa 1 mg/Nm3, som er den
maksimalt tilladte vaerdi i henhold til §6 i Maskinvaerkstedsbekendtggrelsen. Beregnin-
gerne viste, at B-Vaerdien for mineralske olieaerosoler er overholdt.

Derudover findes/omplaceres 1 boremaskine (650 m3/time), 1 stk. drejebaenk (1.000
m3/time) og 1 mindre bearbejdningsmaskine (1.000 m3/time).

Der vil kunne vaere samtidighed mellem disse 3 enheder.
Kildestyrken (G) for enhederne kan derfor beregnes som:

G = Emissionsgraensevaerdi x maksimal luftmaengde
G = 1 mg/m?3 x 2.650 m3/time = 0,736 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S = Kildestyrke / B-veerdi
S =0,

736 mg/s / 0,003 mg/m3 = 245,4 m3/s

Da spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, vurderes der, i henhold til Luftvejlednin-
gen, ikke at veere behov for OML-beregning, da afkastet fra enhederne tilsluttes et afkast
(nr. 3), der er fgrt 1,68 meter over tag, og har opadrettet afkast.

Ved emissionsmalinger af olieaerosoler i afkastet, vil de 3 blivende enheder og bearbejd-
ningsmaskinerne, der udfases, blive omfattet af samme praestationsmaling.

3.3 Svejsergg

3.3.1 Nummer 37

Som fglge af branden blev de fleste tilbagevaerende aktiviteter med svejsning samlet i
bygning 37. Udsugning fra alle svejsesteder sendes til filterenheder med en renseeffekti-
vitet p@ mindst 99%.

Som naevnt under olieaerosoler ledes den rensede Iuft fra svejsning i bygning 37 sam-
men med den rensede luft fra bearbejdningsmaskinerne gennem en varmeveksler, hvor
den friske luft til lokalerne opvarmes med overskudsvarme fra den rensede Iuft fra svej-
sestederne og den rensede Iuft fra bearbejdningsmaskinerne.
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3.3.2 Bygning B1 (Nummer 35)

Bygning B1 er den del af hummer 35, der er tilbage efter branden. Der er enkelte svejse-
steder i B1. Udsugning fra disse ledes til filterenheder (>99% rensning) placeret uden for
bygningens nordvestlige hjgrne.

4 Vurdering af behovet for en ny OML-beregning

De to betydende kilder i OML-beregningen fra 2019 var slyngrenseren i 35 og bearbejd-
ningsmaskinerne i 37.

Slyngrenseren er afviklet, og er saledes ikke lengere relevant. Der vil i prototypeveaerk-
stedet blive etableret 2 mindre kammer-rensere. Da spredningsfaktoren for kommende
kammer-rensere er mindre end 250 m3/s, vurderes der, i henhold til Luftvejledningen,
ikke at veere behov for OML-beregning, da afkastet fra kommende kammer-rensere er
fgrt en meter over tag, og har opadrettet afkast.

Bearbejdningsmaskinerne er under afvikling, og kgrer allerede med nedsat driftstid i for-
hold til tidligere. OML-beregningen var baseret pa en luftmangde pa 6.000 m3/h med en
emission p& 1 mg/Nm3, som er den maksimalt tilladte vaerdi i henhold til §6 i Maskin-
veerkstedsbekendtggrelsen. OML-beregningerne viste, at B-Vardien for mineralske oliea-
erosoler er overholdt.

Beregning af spredningsfaktorer for stgv og olieaerosoler viser generelt, at der ikke er
behov for OML-beregninger.

Alle svejsesteder er forsynet med stgvfilter med mere end 99% renseeffektivitet, og vil
saledes ikke have betydning i forbindelse med en OML-beregning.

Det vurderes pa denne baggrund ikke, at der skal gennemfgres en fornyet OML-
beregning.

5 Referencer

/1/: Notat. HMF Group A/S, Frichsvej 35, 8464 Galten. Forudsaetninger for
OML-beregning, samt resultater for OML-beregning, MOE, 05.07.2019
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Notat Dato: 05.07.2019

Projekt nr.: 1011672
T: +45 2528 1809
E: jsp@moe.dk

Projekt: HMF Group A/S, Frichsvej 35, 8464 Galten
Emne: Forudseetninger for OML-beregning, samt resulta-
ter for OML-beregning
Notat nr.: 1
Fordeling:
Bilag:

Bilag 1: Placering af afkast.
Bilag 2: OML inddata
Bilag 3: OML beregninger

1 Indledning
Virksomheden er placeret i et erhvervsomrade med industri og enkelte boliger.

Maskinfabrikken er beliggende Frichsvej 35 og 37, 8464 Galten. Aktiviteterne pa Frichsvej 37 an-
dres ikke i forhold til tidligere, ombygningerne sker alene p& Frichsvej 35. Hele virksomheden skal
imidlertid anmeldes samlet, sa det fremadrettet kan kgre som en miljgsag hos Skanderborg Kom-
mune. Der skal gennemfgres en OML-beregning for de procesafkast, der udleder olietdger (CNC-
maskiner, fraesere o0.lign) og de procesafkast, der udleder stgv (svejsning, skaering, slibning o.lign),

2 Beregningsforudsaetninger

Det forudsaettes at alle afkast fra procesudsug forefindes ved 25°C samt at de oplyste volumen-
stremme er i m3/h ved 25 °C.

Virksomheden har oplyst de benyttede luftmangder og dimensioner af afkast.

Enkelte afkast er markeret som jetheaette — der regnes med en indsnaevring i haetten pd 20 %,
hvorfor afkastets ydre diameter er beregnet som varende den oplyste diameter x 1,25.

For gvrige afkast regnes de som opfgrt i tyndvaeggede rgr, hvorfor den indre diameter fastseettes
10 mm mindre end den opgivne ydre diameter.
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2.1 Kildestyrker

2.1.1 Stgv fra slyngrens

Der er ikke foretaget maling af kildestyrkerne, hvorfor emissionsgraensevaerdierne fra maskinvaerk-
stedbekendtggrelsen nr. 1477 af 12-12-2017 finder anvendelse.

Det forudsaettes at stgv fra slyngrens renses for afkast indtil maksimal tilladelig kildestyrke pd 5
mg/Nm?3,

2.1.2 Mineralske olietdge aerosoler

Der er ikke foretaget maling af kildestyrkerne, hvorfor emissionsgreensevaerdierne fra maskinvaerk-
stedbekendtggrelsen nr. 1477 af 12-12-2017 finder anvendelse.

Det forudsaettes at alle kilder renses fgr afkast indtil maksimal tilladelig kildestyrke pa 1 mg/Nm3,
hvor der ikke anvendes filter. Ved filter anvendes "0”-emission, da filteret har en rensningsgrad pa
mindst 99,9%

2.1.3 Svejsergg

Da alle udsug fra svejsergg er forsynet med rensning pa mindst 99,9%, er emissionen sat til “0” i
OML-beregningen.
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2.2 Kildernes placering

Der er elleve afkast, der indgdr i OML-beregningen. Centrum i beregningen er placeret i det syd-
vestlige hjgrne af virksomheden. Ud fra dette kan de elleve afkasts placering bestemmes til fal-
gende:

Stgv Oliet Svejse-
Navngivning for afkast x-koordinat | Y-koordinat rog’
B35-2 37 134
B35-3 42 136
B35-4 42 138
B35-5 43 139
B35-6 42 140
B35-7 43 140
B35-44 15 132 X
B35-45 46 65
B35-49 25 80
B37-lll 177 69
B37-V 189 69 X

Afkastenes placering fremgar af bilag 1.

X angiver, at emissionen indgdr i OML-beregningen med den emissionsgraensevaerdi, der er tilladt i
henhold til Maskinvaerkstedsbekendtggrelsen. = angiver, at emissionen er sat til “0”, grundet en
rensningsgrad i filteret p& over 99,9%.

2.3 Receptornettet

Receptornettets centrum placeres svarende til kildernes centrum i det sydvestlige hjgrne af matrik-
len. Der er valgt et cirkulzert receptornet med en standard diameter pd 2500 meter.
Receptornettet er udformet, sdledes at ringene ligger med 25 meters interval taet p& matriklen og
derefter gges til 50, henholdsvis 100 meter og derfra stigende.

Ringene er placeret i fglgende afstande:

25; 50; 75; 100; 150; 200; 300; 400; 500; 700; 1000; 130; 17; 2100 og 2500m.

2.4 Beregnhingsmaessige bygningshgjder

Alle afkast er placeret pa en bygning, der er hgjere end 1/3 af afkasthgjden Hs. Derfor medtages
den beregningsmaessige bygningshgjde. Der er i alle tilfeelde tale om en “bred” bygning, da bred-
den af bygningen er stgrre end hgjden. Den beregningsmaessige bygningshgjde Hg saettes derfor til
Heysisk. For alle elleve afkast ggres dette i alle retninger, hvilket betyder, at der kan indsaettes en
generel bygningshgjde pd 9 m.

1 NOM filter med HEPA-filter pd B35-35 og B35-49 - se certifikat i miljganmeldelse

2 Afkast B35-2 til B35-7 er forsynet med CA175 filter og B35-45 og 49 er forsynet med NOM med HEPA filter -
se miljganmeldelse
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3 Inddata til OML-beregning

Se bilag 2

Det skal bemeerkes, at kilde nr. B35-45 og B35-49 begge er udstyret med HEPA filter, der renser
luften mere end 99,97%. Flere af de gvrige afkast er er forsynet med CA175 filter, der renser af-
kastluften med mere en 99,9 %.

Kilder forsynet med filter rensningsgrad over 99% er anfgrt i OML beregningen som kilder, men
med kildestyrke "0”..

4 Resultater af OML-beregning

Resultaterne af OML-beregningen fremgar af nedenstaende skema.

Resultater fra OML-beregning

Max-veerdi Retning/afstand maned | B-vaerdi [mg/m3] | Overholdt B-
udenfor matri- veerdi
kel [pug/m?3]
Stgv 9,57 10°/150m Dec 0,083 Ja
Mineralske | 2,60 70°/200m Marts 0,003 Ja
olie aero-
soler
Svejsergg® | ingen Ingen Ingen | 0,004% Ej relevant

Udskrift af den samlede OML-beregning findes som Bilag 3.

5 Konklusion

Som det ses af OML-beregningen kan virksomheden overholde B-vaerdierne for stgv fra slyngren-
ser samt mineralske olietdger.

Der er ingen udledning fra svejsergg, da alle afkast er forsynet med filtre, der renser rggen med
mere end 99,9%.

Det skal dog bemaerkes af flere afkast fra svejserag pa bygning 35 er anfgrt i en hgjde pa 2 meter
over tag, hvor kravet i maskinvaerkstedsdirektivet anviser 3 meter.

3 51, Maskinveerkstedsdirektivet, bilag 5 for stgv fra blaeserrensning, stalgrit.

4 Jf. Maskinvaerkstedsdirektivet, bilag 5 for Bearbejdning med mineralske olie aerosoler
5 Ej relevant, da alle afkast med svejsergg er forsynet med CA175 filter.

6 Jt. b-vejledningen for svejsning i ulegeret stal.
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Bilag 1

Oversigtstegning afkast
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Dokumentnavn: Bilag 1 -

anmeldelse af maskinvaaksted med bilag

Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23

Reyi ftreningsfato: 19. september 2024-_Oprettel: 8. november 2024

I
1 :
v

VI

: Autogas opbygning/service @ 500 7000 m3/h afkast 3 m over tag.

: Rumventilation service @ 800 16000 m3/h afkast 3 m over tag.
: Procesudsugning bearbejdningsmaskiner @ 800 6000 m3/h afkast 3 m over tag.
: Afkast hedtvandsrenser @ 250 1000 m3/h afkast 3 m over tag.

Rensebar @ 250 1000 m3/h afkast 3 m over tag.
Rumventilation opbygning + svejsergg opbygning/service @ 1000 26000 m3/h afkast 3

over tag.

Afkast gravudsugning @ 200 700 m3/h afkast 3 m over tag.

Frichsvej

Frichsvej Frichsvej Frichsvej

—
|
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dfi.lh
Typewriter
  I :  Autogas opbygning/service Ø 500 7000 m3/h afkast 3 m over tag.
 II :  Rensebar Ø 250 1000 m3/h afkast 3 m over tag.
III :  Rumventilation opbygning + svejserøg  opbygning/service Ø 1000 26000 m3/h afkast 3 m over tag.
IV : Rumventilation service Ø 800 16000 m3/h afkast 3 m over tag.
 V : Procesudsugning bearbejdningsmaskiner Ø 800  6000 m3/h afkast 3 m over tag.
VI : Afkast hedtvandsrenser Ø 250 1000 m3/h afkast 3 m over tag.
VII: Afkast gravudsugning Ø 200 700 m3/h afkast 3 m over tag.    
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Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23
Registreringsdato: 19. september 2024 - Oprettet: 8. november 2024

noz

Beregningsforudsaetninger/input for OML-beregning

Navngivning for dim (dy) (volumen hgjde over |Afkast Stgv olietage
afkast hastighed tag hgjde [mg/Nm3] [[mg/Nm3] Bemaerkning:

Model Origo "0 o 1,25 SW hjgrne af grunden/matrikel

1  B35-2 37 134 450 " 440" 450  6.500 11,35 2 11 0 Svejsesug - CA175 filter

2 B353 42 136 630 " 620" 630 10.000 8,91 2 11 0 Svejsesug - CA175 filter

3 B354 42 138 400 " 390" 400 7.600 16,80 2 11 0 Svejsesug - CA175 filter

4 B355 43 139 400 " 390" 400 6.000 13,26 2 11 0 Svejsesug - CA175 filter

5 B356 42 140 200 " 190" 200 1.200 10,61 2 11 0 Svejsesug - CA175 filter

6 B35-7 43 140 710 " 700" 710 10.900 7,65 2 11 0 Svejsesug - CA175 filter

7  B35-44 15 132 710 " 700" 710  6.204 4,35 3 1 5 Svejsesug - CAL75 filter

8 B35-45 46 65 1000 " 990" 1000 30.000 10,61 3 12 0 0 CNC maskiner - NOM+HEPA

9 B3549 25 80 630 " 6207 630 13.500 12,03 3 12 0 0 CNC - NOM+HEPA

10  B37-Ill 177 69 1000 x 790" 1000 26.000 9,20 3 12 0 Rum + Svejsesug

11 B37-V 189 69 800 " 790" 800 6.000 3,32 3 12 1 0 Bearbejdning |
www.moe.dk Side 7 af 8
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Bilag 3 Udskrift af OML-beregning:
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Udskrevet: 2019/07/05 k1. 11:19
Dato: 2019/07/05 OML-Multi PC-version 20170914/6.20 Side 1
DCE - Nationalt Center for Milje og Energi, Aarhus Universitet
Licens til MOE AS, Nastvedvej 1, 4760 Vordingborg
0:\0-Sager\ENERGI Varktgjskasse\OML beregninger\Projekter og modeller efter Mac 101XXXX\1011697 HMF Galten\HMF Galte

n.prj

Meteorologiske spredningsberegninger er udfgrt for fglgende periode (lokal standard tid):

Start af beregningen 760101 k1. 1
Slut pa beregningen (incl.) = 761231 k1. 24

Meteorologiske data er fra: Kastrup

Koordinatsystem.

Der er anvendt et x,y-koordinatsystem med x-akse mod @gst (90 grader) og y-akse mod nord (0 grader).
Enheden er meter. Systemet er faxlles for receptorer og kilder. Origo kan fastlegges frit, fx. i
skorstensfoden for den mest dominerende kilde eller som i UTM-systemet.

Receptordata.
Ruhedsl&ngde, z0 = 0.300 m
Stgrste terrenheldning = 3 grader

Receptorerne er beliggende med 10 graders interval i 15 koncentriske cirkler

med centrum x,y: 0., 0.

og radierne (m): 25. 50. 75. 100. 150.
200. 300. 400. 500. 700.
1000. 1300. 1700. 2100. 2500.

Terrenhgjder er ikke alle ens.
Alle receptorhgijder = 1.5 m.

Alle overflader er typenr. = 2.
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Udskrevet:

2019/07/05 k1. 11:1
Dato: 2019/07/05

DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi,

9

OML-Multi PC-version 20170914/6.20

Forkortelser benyttet for kildeparametrene:

Kildedata:

Z

RPOwWow-JoUldbd WNREH

ID
B35-2
B35-3
B35-4
B35-5
B35-6
B35-7
B35-44
B35-45
B35-49
B37-II
B37-V

=

I

Internt kildenummer
Tekst til identificering af kilde

X-koordinat for kilde
Y-koordinat for kilde

[m]
[m]

Terraenkote for skorstensfod [m]
Skorstenshgjde over terren [m]

Temperatur af reggas

Volumenmengde af rgggas
Ydre diameter af skorstenstop [m]
Indre diameter af skorstenstop [m]
Generel beregningsmessig bygningshgjde [m]

Emission af stof nr.

X

37. 1
42. 1
42. 1
43. 1
42. 1
43. 1
15. 1
46.

25.
177.
189.

vt

[Kelvin]/[Celsius]
[normal m3/sek]

[gram/sek], [MLE/sek]

HS T (C) VOL
5 11.0 25. 1.65
5 11.0 25. 2.54
5 11.0 25. 1.93
5 11.0 25. 1.53
5 11.0 25. 0.31
5 11.0 25. 2.77
6 12.0 25. 1.58
6 12.0 25. 7.63
7 12.0 25. 3.44
8 12.0 25. 6.62
8 12.0 25. 1.53

Tidsvariationer i emissionen fra punktkilder.

Emissionerne fra de enkelte punktkilder er konstant.

Afledte kildeparametre:

Kilde nr.

=

P O WOoJo Ul WwWN K

m/s

11.
9.
17.
14.
11.
7.
4.
10.
12.
14.
3.

B -3 00 01w 0O JN W0

Vertikal rgggashastighed

eller [MOU/sek]

DSI DSO HB
44 0.45 9.0
62 0.63 9.0
.39 0.40 9.0
.39 0.40 9.0
19 0.20 9.0
70 0.71 9.0
70 0.71 9.0
99 1.00 9.0
.62 0.63 9.0
79 1.00 9.0
79 0.80 9.0

Buoyancy flux

OO OO OOOOOOoOo

(termisk loft)

(omtrentlig) m4/s3

0

ORrRrPORFOOOOOoOo

Der er ingen retningsafhengige bygningsdata.

WHFEOOWWURE WWS

.3
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Udskrevet: 2019/07/05 k1. 11:19
Dato: 2019/07/05 OML-Multi PC-version 20170914/6.20 Side 3
DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Side til advarsler.

R R R I i i i i ADVARSEL R R R R i i

ADVARSEL FRA OML-MULTTI:

Mindst en receptor er placeret tat pa en bygning

i dennes indflydelsesomrade.

Fundet fgrste gang for receptor nr. 20 og en

bygning beskrevet i forbindelse med kilde nr. 1.
Resultater fra sadanne receptorer er behzftet med
betydelig usikkerhed.

For fjernere receptorer vil dette ikke have betydning.
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2019/07/05 k1.

2019/07/05

Udskrevet:
Dato:

4

Side

OML-Multi PC-version 20170914/6.20

Aarhus Universitet

DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi,

760101-761231

Periode:

Steov

(pg/m3)

Maksima af manedlige 99%-fraktiler

(m)
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150 m og retning 10 grader i maned 12.

9.57 1 afstand

Maksimum:
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Udskrevet:
Dato:

5

Side

OML-Multi PC-version 20170914/6.20

Aarhus Universitet

DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi,

760101-761231
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200 m og retning 70 grader i maned

2.60 i afstand

Maksimum:
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Oversigt fremstillingsaktiviteter HMF Frichsvej og a®ndringer i forbindelse med opfgrelse af kundecenter.

Ny opforte bygning er et Udviklingsviklings- og kundecenter med tilhgrende administration, hvorved der er tale om &ndring fra et serieproduktionsveerksted til et
prototypevaerksted. Fremstillingsaktiviteter i forbindelse med opbygnings- og servicevaerksted fortsaetter uaendret. Der er etableret reservedelslager pa arealer
Frichsvej 37, hvor serieproduktionens svejsekabiner tidligere 13 - serieproduktionens gvrige processer flyttes til fabrikken i Hgjbjerg.

Aktivitet F35 F37 Kommentar
1- Savning og klipning af emner i jern, stdl og metal X X
2- Bukning og pladevalsning af emner i jern, stdl og metal X Bukkecenter pa Frichsvej 35 flyttes i Q2 2024. Opsat telt afvikles herefter.
3- Drejning, boring fraesning og slibning af emner i jern, stdl og metal X (x) Det planieegges at udfase bearbejdningscentre i lgbet af 2024/2025. Mindre
bearbejningscentre flyttes til nyt veerksted F35 senere.
4- Sand- og stdlblaesning af jern, stdl og metal i lukket beholder (x) Mindre kammerrenser - kan ikke sammenlignes med slyngrensning.
5- Svejsning og skaering i stal X X

b. Andre erhvervsmaessige forurenede aktiviteter pa virksomheden.

Da HMF udvikler lastbilmonterede kraner vil prototypevaerkstedet teste kraner ved pdspaending pd lastbil som driver hydraulikpumpe - dog vil den overvejende del ef test
foretages pa elektrisk drevet hydraulikstation.

Opbygnings- og serviceveerkstedet fremstillingsproceser omfatter svejsning, save, klippe og bukning af emner i jern, men er i den stgrste andel af driftstiden
montagearbejde.

Reservedelslagerets aktiviteter er primaert varemodtagelse, forpakning og forsendelse.

S P H-— ssobéedE aff i1



Processer hvor kgle- og smgremidler benyttes.

Afkast 1 Maskiner F35, hvor kgle- og smgremidler vil benyttes.

Maskintype Antal |Udsugning i drift m3/h [Anslaet driftstimer pr. uge Antal m3 til afkast pr. uge

Drejebaenk 2 650 5 6500
Bearbejdningsmaskinen 2 650 7 9100
Boremaskiner 2 650 5 6500
Total antal 22100
Gennemshnitlig afkastmangde m3/h 597

Afkast 3 Maskiner F37, hvor kgle- og smgremidler benyttes.

Maskintype Antal |Udsugning i drift m3/h [Anslaet driftstimer pr. uge Antal m3 til afkast pr. uge

Drejebaenk 1 1000 5 5000
Bearbejdningsmaskinen 1 1000 7 7000
Boremaskiner 1 650 5 3250
CNC 1 Bearbejdningsmaskine 1 3900 12 46800
CNC 2 Bearbejdningsmaskine 1 2500 12 30000
Total antal 92050
Gennemshnitlig afkastmangde m3/h 2488

Processer med brug ar kele- og smaremidlet

& 6. I afkast, hvor der udledes olietageaerosoler fra brug af kele- og smgremidler ved drejning, boring, fraesning,
hgvling og slibning, skal falgende emissionsgraensevaerdier overholdes:

1) 5 mg/normal ms for vegetabilske olietdgeaerosoler.

2) 1 mg/normal ms for mineralske olietdgeaerosoler.

§ 7. Emissionsgraensevesrdierne for olietdgeaerosoler anses for overholdt i afkast, som overholder kravene i stk. 2-5.

Stk. 2. Den udsugede luft skal renses med et afsluttende filter med mindst 99 % renseeffektivitet.

Stk. 3. Filtret skal vaere forsynet med en differenstrykmaler, som lgbende skal folge, hvornér filtret skal renses eller

udskiftes.

Stk. 4. Ved installation og ved skift af olietdgefilteret skal det kontrolleres, at filtret er ubeskadiget og monteret korrekt
uden utaetheder. Efter udskiftning skal det kontrolleres, at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale omrade

for nyt filter.

Stk. 5. Olietagefiltre skal vedligeholdes og serviceres efter leverandgrens anvisninger.
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Afkast fra slibeprocesser

Afkast 1 Maskiner F35 som udvikler stgv ved drift .

Maskintype Antal |Udsugning i drift m3/h  |Anslaet driftstimer pr. uge Antal m3 til afkast pr. uge
Bandsliber 4 750 9000
Kammerrenser 2 750 1500
0
Total antal 10500
Gennemsnitlig afkastmangde m3/h 284

Afkast 2 Maskiner F37 i opbygnings oqg servicevaerksted som udvikler stgv ved drift .

Maskintype Antal |Udsugning i drift m3/h |Anslaet driftstimer pr. uge Antal m3 til afkast pr. uge
Bandsliber service 2 750 4500
Bandsliber opbygning 4 750 9000
0
Total antal 13500
Gennemsnitlig afkastmangde m3/h 365

o BEPIDH-— sttt Ot




Afkast fra svejseprocesser

Svejseprocesser i nyt prototypeveerksted og bygning B1 Frichsvej 35

Bygning B1 er idag en produktionsenhed som benyttes til svejsning af krankomponenter - se bilag "eksisterende forhold F35". | Ipbet af 2024 udfases svejseoperationer
forbundet med serieproduktion af krandele og erstattes af en mindre svejseproduktion af ladkasser samt prototype svejs. Dette betyder at antallet af svejsesteder
reduceres til 4 - 6 svejsesteder. Udsugning k@res igennem FMC filter 200-6A med max luftmangde 6.200 m3/h - ( reguleres efter behov vha. frekvensomformer) — afkast
fores gennem krydsveksler. Det forventes ikke at sendre installationen i forbindelse med de sendrede aktiviteter - tidligere produktionssvejsesteder nedlzsegges blot.
Ingen svejsesteder beskaeftiger personer fuldtid, men benyttes kun til forefaldende arbejde - samtidighed er dermed meget lav.

Svejsested Antal [Udsugning i drift m3/h Ansl3et driftstimer pr. uge pr. svejsested |Antal m3 til afkast pr. uge
Prototype 3 1350 14 56700
Veteranklub 1 1350 1 1350
Ladkasse produktion 2 1350 25 67500
Total 6 40 125550
Total antal svejsetimer pr. uge| 93|Timer

Total antal svejsetimer pr. ar ved 48 produktionsuger 4464 (Timer

Gennemsnitlig afkastmaengde m3/h 3393({m3/h

| kraft af at alle svejsesteder ledes gennem FMC filter med patroner samt krydsveksler med politifilter angives afkasthgjde toi 1 meter i henhold til Bilag 2 - Krav til
afkasthgjder og etablering af filtre for svejse- og skareprocesser, jf. § 10, stk. 1 og stk. 2, § 11 og § 23. Tabel 1. Krav til rensning og afkasthgjde ved MMA-, MIG/MAG-,
og FCA-sveisning. Krvdsveksler med afkast er placeret ved nordlige gavl af bvgning B1 og afkast er derfor ikke fgrt gennem tag.

— ==

» L L LT

https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2017/1477#id9ca03a45-8a46-4e88-985c-1c1047aa783c
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Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag

Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23

Registreringsdato: 19. september 2024 - Oprettet: 8. november 2024

Svejseprocesser i service- og opbygningsvarksted Frichsvej 37

Opbygningsvaerksted foretager svejsoperation i alle 10 beddinger - Der svejses efter behov i beddinger men arbejdet har vasentlig lavere samtidighed en
serieproduktion. Udsugninget svejsergg ledes gennem 3 stk. FMC filter 200 4A max luftmangde 17.500 m3/h (reguleres efter behov vha. frekvensomformer) afkast

fores gennem DFI aggregat med krydsveksler — forsynet med politifiltre.

Servicevaerksted foretager lejlighedsvis svejseoperationer i forbindelse med reparationer. Svejsestederne beskzftiger ikke medarbejder fuldtid. Svejsergg ledes ligeledes

gennem FMC filter og krudsveksler

| kraft af at alle svejsesteder ledes gennem FMC filter med patroner samt krydsveksler med politifilter angives afkasthgjde til 1 meter i henhold til Bilag 2 - Krav til
afkasthgjder og etablering af filtre for svejse- og skaereprocesser, jf. § 10, stk. 1 og stk. 2, § 11 og § 23. Tabel 1. Krav til rensning og afkasthgjde ved MMA-, MIG/MAG-, og
FCA-svejsning. Krydsveksler med afkast er placeret pa repo i produktionshal og afkast er fgrt gennem tag.
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Svejsested Antal |Udsugning i drift m3/h Anslaet driftstimer pr. uge pr. bane Antal m3 til afkast pr. uge
Service bane 7 1350 10 94500
Opbygningsbane 10 1350 25 337500
Total 17 35 432000
Total antal svejsetimer pr. uge| 320|Timer

Total antal svejsetimer pr. ar ved 48 produktionsuger 15360(Timer

Gennemsnitlig afkastmaengde m3/h 11676|m3/h




Olietagefilter

Type NOFL
|
&
Anvendelse

Danthem  Filtration olietagefilter, type
NQFL, anvendes il filtrering af iuft, som
indeholder dampe og tager fra vaesker og
lign., som ikke stivher ved filterets
almindelige  arbejdstemperatur,  f.eks.
olietdager fra  kele-/smare-midler og
skeereolier i forbindelse med spantagende
bearbejdning, afsugning fra glycerinkar
m.m.

Olietagefilteret kan endvidere anvendes fil
udskilning af veeske i forbindelse med
udsugning fra vadslibning.

QOlietagefilter type NOFL er beregnet for
tilslutning til centrale udsugningsanleeg af
lav- eller mellemtrykstypen.

Beskrivelse

Olietagefifter type NOFL  er en
modutopbygget filterkonstruktion udfart i
lakeret stalplade.

Modulopbygningen dgiver stor fleksibilitet,
idet filteret nemt kan udvides i takt med
behovet.

Ret tif sendringer forbeholdes

Hvert modul er forsynet med bade
groviilter og finfilter.

Grovfilterdelen er et vaskbart alu-
miniumsfilter.  Finfilterdelen  bestar af
lommefiltre med nalsfiltstruktur,

Begge filtersektioner kan udtages gennem
inspektionsdaren pla-ceret pa fronten af
modulet.

Udfiitreret vaeske opsamles i et reservoir i
bunden af filter-kabinettet,

Hvert filtermodul er forsynet med en
indgang. Ved sammenbygning af flere
moduler, kan flere maskiner tilkobles
samtidig.

Specifikationer

Ved bestilling angives filtertype, artikelnr,
og veeg-/benmodel.

Tilbehar
Trykdifferensmanometer,

Katalog: NFG3
Fane: 11
Side: 01.00

Katalog: NF11
Fane: 03
Side: 02.00

Version 1003/04

/s Dantherym”

?/ Filtration
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Type NOFL
340 x Modut
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1000 1300 m¥h

Type |Max. kapacitet| Filter areal | Vaegtkg | Vasgtkg Art. nr. Art. nr.

m*/h (m?)  |Veegmodel | Benmodel | Benmodel | Vaegmodel
1 1300 3.3 75 70 48500.100 48500.101
2 2600 6.6 125 120 46500.200 46500.201
3 3900 9.9 175 170 46500.300 46500.301
4 5200 13.2 230 225 46500.400 46500.401
5 6500 16.5 285 275 46500.500 46500.501
6 7800 19.8 335 325 46500.600 46500.601

Ret til eendringer forbehoides

Z
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Katalog: NFO3
Fane: 11
Side: 01.01

Katalog: NF11
Fane: 03
Side: 02.01

Version 1008/0K
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filter HI-FLO P9 according to EN 779:2002
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Requested by Camfil AB
Industrigatan 3
SE - 61933 TROSA
Sweden

Order Maurice Bryan

Contact person at VIT VTT TECHNICAL RESEARCH CENTRE OF FINLAND
VTT BUILDING AND TRANSPORT
Research Scientist Rolf Holmberg
Lampomiehenkuja 3, Espoo
P.O. Box 1804, FIN-02044 VTT, Finland
Tel. + 358 9 456 4706
Fax + 358 9 455 2408
E-mail rolf.holmberg@vtt.fi

Task Determination of the filtration performance of air filter HI-FLO P9
according to EN 779:2002

Sample Two air filters were delivered by the customer. One air filter, which is detailed
in Appendix 1, Device tested was arbitrarily chosen for complete filtration
performance tests. The second identical filter was chosen for the discharge
tests.

The samples were received 3.6.2003.
The measurements were made 3. - 9.6.2003.

Test method The tests were made according to EN 779:2002 /1/.

The test aerosol was DEHS and the bipolar aerosol charger (neutralizer) was a
radioactive Am-241 source. The particle counter was of type PMS LAS-X.

The filter material discharging tests were made on a complete filter.
Discharging was made by immersing the filter in a solution of the non-ionic
surfactant BEROL-09, manufactured by company Akzo Nobel.

The air flow rate was measured with a calibrated orifice plate with corner
pressure tappings. The orifice plate has been calibrated against an orifice plate
built according to ISO 5167:1980 /2/.

The instruments used in the measurements are presented in Appendix 6.

The Centre for Metrology and Accreditation has accredited our laboratory
(no. TO18, FINAS Accreditation) to perform the following measurements
mentioned in this test report: EN 779:2002.

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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Results A summary of the test results is presented in Appendix 1.
A summary of the initial and average efficiencies is presented in Appendix 2.
The average efficiencies have been interpolated/ extrapolated to the final
pressure drops 250, 350 and 450 Pa.
Efficiencies after different dust loading phases are presented in Appendix 3.

Results of the filter material discharging tests are presented in Appendix 4.

Measurement data relating to pressure drop and dust loading are presented in
Appendix 5.

The results are only valid for the tested filter samples.

References /1/ EN 779:2002. Particulate air filters for general ventilation — Determination
of the filtration performance.

/2/1SO 5167:1980.Measurement of fluid flow by means of orifice plates,
nozzles and venturi tubes in circular ducts running full.

Espoo, 19.6.2003

Juhani Laine Rolf Holmberg
Juhani Laine Rolf Holmberg
Senior Research Scientist Research Scientist
APPENDICES 6
DISTRIBUTION Customer Original ( 2pcs)
VTT Original

This is an unsigned electronic copy of the original test report.

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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EN 779:2002. AIR FILTER TEST RESULTS

GENERAL
Test no.: 031753 |Date oftest: 3.-9.6.2003 Supervisor:  RHo
Test requested by: Camfil AB Device receiving date
Device delivered by: Camfil AB 26.5.2003
DEVICE TESTED
Model Manufacturer Construction
HI-FLO P9 Camfil KG 10 pockets
Type of media Net effective filtering area Filter dimensions (width x heigth x depth)
Glass fiber 6.2 m? 592 mm x 592 mm x 534 mm
TEST DATA
Test air flow rate Test air temperature Test air relative humidity Test aerosol Loading dust
0.944 m’/s 22 -23°C 26 - 38 % DEHS ASHRAE
RESULTS
Initial pressure drop Initial arrestance Initial efficiency (0,4 pm) Dust holding capacity Untreated / discharged
179 Pa >99 % 88 % 81/138/171 g efficiency of filter
Final pressure drop Average arrestance Average efficiency (0,4 um) |[Filter class (450 Pa) material (0.4 um)
250/350/450 Pa >99/>99/>99 % | 93+1/95+1 /9640 % F9 88/91 %
Remarks: -
NOTE: The performance results cannot by themselves be quantitatively applied to predict filter performance in service.
The results relate only to the tested item.

10 " A1 = = = 100  Curve4
Arrestance as a
80 3 80 function of qust fed
at the test air
2 flow rate.
T 60 60
5 N
< 8 curves
S S
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20 20 air flow rate.
0 0
0 50 100 150 200 250
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0 50 100 150 200 250
Curve 2
500
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400 at the test air
/-/ flow rate.
T 300 el
S ——— Curve 1
g — | 2 //
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100 P ( )
///I/ 1
0 T
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The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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Air filter: HI-FLO P9

Initial and average efficiency at different final pressure drops
EN 779:2002

Test no.: 031753

Test acrosol: DEHS

Air flow rate: 0.944 m’/s

9_ 1
! l//é%' - Pressure drop
N E =V N
) o~ Initial
1- [~ 1) 179 Pa
Final
2) 250 Pa
3) 350 Pa
4) 450 Pa
0.1 02 03 04 06 08 1 2 3 4 56 8 10

Particle size, um

Air filter: HI-FLO P9

Initial and average efficiency at different final pressure drops
EN 779:2002

Test no: 031753

Test aerosol: DEHS

Air flow rate: 0.944 m3/s

Particle size Initial Average efficiency
pm efficiency, % %
Interval Mean |Pressure drop Final pressure drop
179 Pa 250 Pa 350 Pa 450 Pa
0.20...0.25] 022 | 742 £ 1.6]82.7 + 1.6/ 864 + 1.4|88.2 + 1.2
0.25...0.35] 0.30 [79.6 £ 0.9]87.1 + 1.0/ 90.1 £ 0.8]91.4 + 0.7
0.35..0.45| 0.40 | 883 + 0.9]929 + 0.7)/94.8 £ 0.5[955 + 04
0.45..0.60| 0.52 [94.1 £ 1.2]96.8 + 0.7]197.7 £ 0.5]98.1 + 04
0.60...0.75| 0.67 [ 96.8 + 1.0|98.3 + 0.4]98.8 = 0.3[99.0 £ 0.2
0.75...1.00 0.87 [984 £ 041993 + 0.3]99.5 £ 0.2]99.6 + 0.2
1.00...1.50 1.22 [99.6 £ 0.3]99.8 £ 0.2(99.8 +£ 0.2]1 999 + 0.1
1.50...2.001 1.73 [ 999 £+ 0.1]99.9 + 0.1{100.0 £ 0.0]100.0 = 0.0
2.00...3.00| 245 (999 + 0.1(99.9 + 0.11100.0 £ 0.1{100.0 £ 0.1
3.00...4.50| 3.67 |100.0 + 0.0]99.9 + 0.2{100.0 £ 0.1/100.0 + 0.1
Dust holding capacity - 8lg 138 g 171 g
Filter class - - - F9

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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Air filter: HI-FLO P9
Efficiency after different dust loading phases
EN 779:2002
Test no.: 031753
Test aerosol: DEHS
Air flow rate: 0.944 m%/s
100 T =g - -
90 5)-§)-3__TT? * Dust loading /
)i N pressure drop
80 2)o—]
= 1) 0g/179Pa
70 2) 30g/202Pa
3) 83g/254Pa
R 60 4) 138 g/ 353 Pa
= 5) 176 g/ 468 Pa
?E" 50
2 40
5|
30
20
10
0
0.1 02 03 04 06 08 1 2 3 4 56 8 10
Particle size, um
Air filter: HI-FLO P9
Efficiency and uncertainty after different dust loading phases
EN 779:2002
Test no: 031753
Test aerosol: DEHS
Air flow rate: 0.944 m3/s
Particle size Efficiency
um %
Interval Mean Pressure drop, Pa / Dust fed, g
179 Pa 202 Pa 254 Pa 353 Pa 468 Pa
0Og 30g 83 g 138 g 176 g
0.20...0.25] 022 [742 + 1.6]|81.8 £ 1.6]/89.3 + 1.5]94.7 + 0.6] 969 + 0.5
0.25...0.35] 030 [79.6 £+ 09862 £ 1.2]193.1 + 0.6]/962 + 03]97.8 + 04
0.35...0.45| 040 [883 £ 09925 £ 0.8][96.5 £ 0.3[/98.5 £ 0.2]989 + 0.1
0.45...0.60] 0.52 [94.1 £+ 1.2]96.9 £ 0.7]984 + 0.4]99.6 £ 0.199.5 £ 0.2
0.60...0.75] 0.67 [96.8 £ 1.0]98.2 £ 03994 £ 0.1]99.7 £ 0.1|99.8 £ 0.2
0.75...1.00] 0.87 [984 + 0.4]994 £ 03[99.8 £ 0.2/99.9 + 0.1]999 + 0.1
1.00 ... 1.50| 1.22 [99.6 + 0.3]99.8 +£ 02999 + 0.1{99.9 + 0.1/100.0 + 0.0
1.50...2.00| 1.73 1999 + 0.1]99.9 £ 0.1{100.0 + 0.0{100.0 + 0.0|100.0 + 0.1
2.00...3.00] 2.45 [999 + 0.1]99.9 + 0.1/100.0 £ 0.1]100.0 £ 0.0]100.0 + 0.1
3.00...4.50] 3.67 [100.0 + 0.0]99.9 £ 0.3[100.0 £ 0.0/100.0 £ 0.0 99.8 + 0.2

The uncertainty of the measured efficiencies is reported on a 95 % confidence level.

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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Air filter: HI-FLO P9
Efficiency of untreated and discharged filter material
EN 779:2002
Test no.: 031753
Test aerosol: DEHS
Size of material sample: 6.2 m?
100 | =t o il
90 ,L/ Air flow rate /
A pressure drop
A) g
80 3)2)s Initial
70 1" 1) 0.944 m%s / 180 Pa
2) 0.500 m*s/ 86 Pa
s 60
o\“ Discharged
g 50 3) 0.944 m¥/s / 287 Pa
5 4)0.500 m¥s / 139 Pa
Q
= 40
m
30
20
10
0
0.2 0.3 04 06 08 1 2 3 4 56 8 10

Air filter: HI-FLO P9

Particle size, pm

Efficiency and pressure drop of untreated and discharged filter material

EN 779:2002
Test no.: 031753

Test aerosol: DEHS

Size of material sample: 6.2 m?

Particle size Efficiency, %
pm Untreated filter Discharged filter
Interval Mean | Air flow rate / Pressure drop | Air flow rate / Pressure drop
0.944 m’/s 0.500 m*/s 0.944 m’/s 0.500 m*/s
180 Pa 86 Pa 287 Pa 139 Pa
0.20..025| 022 [726 £ 21]|772 =+ 13771 + 1.8]1802 + 1.2
0.25..035] 030 [79.7 £ 1.6]80.7 =+ 1.6]83.8 + 06| 849 + 1.5
0.35..045| 040 [ 875 + 08]875 + 1.1]1909 + 0.7]904 + 1.1
045..0.60| 0.52 [93.7 £ 1.1]193.0 £ 09956 £ 0.6] 951 + 0.7
0.60...0.75] 0.67 [96.8 £ 09]959 =+ 13]977 + 04]96.7 + 0.8
0.75..1.001 0.87 [98.6 = 0.6]97.7 =+ 04]99.5 + 02]984 + 0.5
1.00...1.50f 1.22 1994 £ 0.1]1993 + 0.2]99.7 £ 02]99.6 + 0.2
1.50...2.001 1.73 [ 999 £+ 0.1]99.8 + 02]999 + 0.1]999 + 0.1
2.00...3.00] 245 1999 £ 0.1]99.9 + 0.1]100.0+ 0.0] 999 + 0.2
3.00...4.50] 3.67 [99.9 + 0.3]100.0 + 0.0 ]100.0 + 0.0] 99.8 + 0.4
Mass of filter: 22159 g 22148 g

The uncertainty of the measured efficiencies is reported on a 95 % confidence level.

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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ELECTRONIC COPY

Air filter: HI-FLO P9
Air flow rate and pressure drop after different dust loading phases

EN 779:2002 Test no: 031753
Date Dust fed Calibrated orifice plate D Filter
My t; Pyt Apg G t 9 Pa P Qv Ap Api 2
g °C kPa Pa kg/s °C % kPa kg/m’ | ms Pa Pa
Clean filter
3.6.2003 0 21.5 -0.273 1877 1.505 22.1 25.6 102.3 1.204 1.250 253 252
" 0 21.6 -0.195 1067 1.136 22.0 25.8 102.3 1.204 0.944 180 179
" 0 21.6 -0.145 675 0.904 22.0 25.9 102.3 1.204 0.751 136 135
" 0 21.7 -0.091 299 0.603 22.0 25.8 102.3 1.204 0.501 85 85
" 0 21.6 -0.041 74 0.301 22.0 25.8 102.3 1.204 0.250 39 39
Clean filter pressure drop is proportional to (qv)n, wheren=1.160
Dust loading phase
3.6.2003 30 21.7 -0.349 1068 1.136 22.0 28.2 102.3 1.204 0.943 203 202 |2*
4.6.2003 30 21.5 -0.358 1065 1.130 21.8 36.4 101.7 1.197 0.944 199 198 [J1*
" 83 21.6 -0.397 1063 1.128 22.0 36.4 101.6 1.195 0.944 255 254 2%
" 83 21.8 -0.409 1064 1.129 22.4 35.9 101.6 1.193 0.946 252 251 Ji*
" 138 21.8 -0.499 1064 1.128 22.1 37.2 101.6 1.194 0.944 354 353 |2x
! 138 22.0 0.502 1055 1.122 22.7 36.3 101.5 1.191 0.942 342 340 1*
" 176 21.8 -0.615 1061 1.125 22.1 37.7 101.5 1.193 0.943 470 468 |2*
Clean filter before and after discharge treatment
3.6.2003 0 214 [ -0195 ] 1070 | 1.138 | 21.8 | 265 | 1023 | 1206 | 0944 | 180 179
" 0 22.5 -0.091 297 0.601 22.5 25.8 102.5 1.204 0.499 86 85
9.6.2003 0 21.0 -0.301 1057 1.123 21.2 43.0 100.9 1.189 0.944 287 287
" 0 21.6 -0.144 292 0.591 22.2 40.4 100.8 1.184 0.499 139 139
1* measured before next dust increment
2% measured after dust increment
Symbols and units
my, Cumulative mass of dust fed to filter, g te Temperature at air flow meter, °C
Pa Absolute air pressure upstream of filter, kPa P Air density upstream of filter, kg/m3
Ps Air flow meter static pressure, kPa 0] Relative humidity upstream of filter, %
9 Mass flow rate, kg/s Ap Measured filter pressure drop, Pa
qv Air flow rate at filter, m*/s Ap¢ Air flow meter differential pressure, Pa
t Temperature upstream of filter, °C Ap,,o  Filter pressure drop at air density 1.20 kg/m?, Pa

Y Orifice plate dimensions
Duct dimensions: 610 mm x 610 mm

Orifice diameter: 216 mm

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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TEST REPORT NO. RTE2212/03

Appendix 5 2 (2)

ELECTRONIC COPY

Air filter: HI-FLO P9

Pressure drop and arrestance after different dust loading phases

EN 779:2002 Test no: 031753
Date Ap, Am My, Ap, m; m, Amg my A
Pa g g Pa g g g g %
3.6.2003 176 30 30 202 2723.0 2723.0 0.0 0.0 100.0
4.6.2003 198 53 83 254 2723.4 2723.6 0.2 0.0 99.6
" 251 55 138 353 2723.6 2723.7 0.1 0.0 99.8
" 340 38 176 468 27237 2723.8 0.1 0.0 99.7

Mass of tested device

Initial mass of tested device: 22138 g

Final mass of tested device: 23882 g

Symbols and units

A Arrestance, %

my Dust in duct after device, g

My Cumulative mass of dust fed to filter, g

m, Mass of final filter before dust increment, g

m, Mass of final filter after dust increment, g

Am Dust increment, g

Amyg Mass gain of final filter, g

Ap, Pressure drop before dust increment (air density 1.20 kg/m?), Pa

Ap, Pressure drop after dust increment (air density 1.20 kg/m?), Pa

Loading dust

Type: ASHRAE test dust

Manufactured by:  Particle Technology Ltd

Batch no.: 3763 15 Feb 02

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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TEST REPORT NO. RTE2212/03

Appendix 6 1 (1)

ELECTRONIC COPY

Instruments used

Instrument Type code Serial number Calibration date | Used
Micromanometer Alnor MP6KS 1020843 21.1.2003 X
Alnor MP6KS 1020847 21.1.2003 X
Barometer No. 9002588 - 10.12.2002 X
Hygrometer Rotronic MP-100TST 1236800/29 7.2.2003 X
Temperature meter Nokeval 538-8 18455014 7.2.2003 X
Balance Mettler PC8000-S2 A90263 24.1.2003 X
Particle counter PMS LAS-X 26004-1091-380 7.8 2002 X
Calibration check with 0.304 um and 2.6.2003 -
0.993 latex particles
Dust feeder ASHRAE 52-76 - 13.2.2003 X
Orifice plate $216/610x 610 - 8.9.1999 X
$272/610x 610 - 25.5.1999 -

The use of the name of the Technical Research Centre of Finland (VTT) in advertising or publication of this report in part is possible only by
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OMF 4000

Nederman

FibreDrain® olietdgefilter (emulsion) for kontinuerlig drift.

Nederman OMF olietdge filter er designet til at handtere store
maengder af emulsionstage under kontinuerlig drift. De er udviklet
med fokus pa hgj effektivitet og lave vedligeholdelsesomkostninger.

Nederman OMF 4000 har som standard tre filter trin, hvor de farste
to trin bestar af filterkassetter med Nederman ’s FibreDrain®
teknologi. Nederman har flere forskellige typer af filter til forskellige
typer af applikationer. Det tredje trin bestar af et HEPA filter i i
filterklasse H13 med en effektivitet pad 99,95% for MPPS iht.
EN1822. Alle Nederman OMF enheder er forberedt for brug af

forfilter.

* Tre filter trin, forudskiller som option
« Malere til registrering af trykfald over hvert filter trin

* Forlaengerben

* To indlgb @315mm med spaendebdndsforbindelse

Produkt navn
Standarder

Volumen (for fragt m3)
Lydniveau (dB(A))

Beskyttelsesklasse

Filter udskilningsgrad (%)
Installation

Materiale

Arbejdstryk (kPa)

Kapacitet (max luftvolumen
m3/h)

Driftstemperatur
Spaending (V)

Frekvens (Hz)

Faser

Antal filter

Strgm (A)

Farve

Vegt (kg)

Effekt (kW)

Afklaring af tekniske data

This content is protected under copyright law, furnished for informatimmgm

www.nederman.com

; mce. © Nederman Holding AB
1

OMF 4000
2009/125/EC
5,78

50/60Hz:
70 dB(A) @1,5 m fra service side
med lyddaemper

IP55
99,95
Indendars

Metalplade, malet bade ind- og
udvendigt

Max 4000 Pa
4000

60°C (begraenset af filter)
400/690

50

3

6

13/7.5

NCS-S 1005 B20G

350

75

Plus to filter elementer som
option. Inkl. Forlaangerben

q3

15-06-2024



Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
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OMF 4000

Billede Beskrivelse Model

L
OMF 4000, Indgang 2 x 315 studs, venstre eller hgjre. Draen
— 2x1"(BS21) Hun 12400030

*Plus to filter elementer som option. Inkl. Forlangerben

This content is protected under copyright law, furnished for informatimmmmwmge. © Nederman Holding AB
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OMF 4000

Tilbehgr Artikelnummer
&“ Drain pump box, 50 Hz, 10 litre/min at 5m, including controller 12400054*
m Drain container with piping 12400764**
~
j‘ ‘ Silencer 90° @ 315 mm 12400016
Transition NF 7,5 kW / @ 315 /1005 12400988
Optional FibreDrain Pre Filter ORF 610x610x96 mm. 12400039
FibreDrain Filter 1 OMF; 600x600x292 mm 12400009
FibreDrain Filter 2 OMF; 600x600x292 mm 12400010
HEPA DCM H13 610x610x292 mm 12400012
Drain pump box, 50 Hz, 10 litre/min at 10m, including controller 12401330
.
b
i OSF/OMF Instruction manual for mounting system for electric components 12401342
[}
b
i OMF/0SF/MQL mounting system for electrical components 12401341
§- Frekvensomformer med 5kPa tryktransmitter. 7,5 kwW 73008917
[ .
[ Frekvensomformer med 5kPa tryktransmitter. 11 kwW 73008918

*Drain connection must be elevated min 200 mm from pump box support level
**Drain connection must be elevated min 420mm from container support level

This content is protected under copyright law, furnished for informatimm@mmce. © Nederman Holding AB
3
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A) 1000 mm plads for filter service

B) Draenstuds DN25 (2x)

This content is protected under copyright law, furnished for informatimmg[mmce. © Nederman Holding AB
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Pocket filter KS(P)

Synthetic media, ISO Coarse/M5
Filter media: ................ Synthetic fibres
Frame: ...........cccooo....... Galvanized steel (KS) or plastic (KSP)
Filter classes: ............... ISO 16890/EN779: ISO Coarse 70%/M5
Final pressure drop: .....250 Pa
Dimensions: ................. Width, std.: 287, 490, 592, 892 mm

The technical data are average indicative values with usual manufacturing and testing tolerances. We take no responsibility for errors in this document and reserve the right to modify performance data without prior notice

The filter for various installations
Simas pocket filters is a good
choice for various types of
ventilation systems.

The synthetic filter media secures
high filtration efficiency through-
out the lifetime. This stems from
minimal electrostatic charge

initially. Additionally, a good ability

of the filter media to increase
filtration efficiency when dust is
building up inside the media.

ISO Coarse 70% - M5

Synthetic fibres secure low

pressu

The media is made of synthetic

Height, std.: 287, 490, 592, 892 mm
Pockets, std.: 380, 500, 635 mm depth

Temperature: .............. 80°C max. in continuous operation
Relative humidity: ....... 100% max.
Alternatives.................. Variant in plastic frame and various other

sizes and filter classes

Advantages
re drop = Low initial pressure drop = low
energy consumption

fibres designed to let the air pass
easily through the media while still
catching the dust. This ensures a
low pressure drop that helps to
keep energy costs low.

The Simas synthetic filter has a low
pressure drop and still high
filtration efficiency.

God dust holding capacity

Long lifetime

No fibre shredding from the filter
media

Variant with plastic frame tested
for food contact cf. (EC) 1935/
2004 and (EU) 10/2011 and for
microbial development cf. ISO
846/VDI 6022

Article no. (l\:l)v'::f;is‘r:?nnr:) Pockets /'(\r';g)a /'\(':;I/z‘)“' Imt;lozr:epsas)u re Energy class
KSO5 660863 592x592x635 8 6.0 3400 35 A+
KS06 660653 592x592x635 6 4.5 3400 35 A+
KSO5 560663 490x592x635 6 4.5 2800 35 A+
KSO5 360463 287x592x635 4 3.0 1700 35 A+
KS05 660650 592x592x500 6 3.9 3400 45 C
KS05 560563 592x592x635 5 4,25 3400 45 C
KS05 560550 490x592x500 5 3.2 2800 45 C
KS05 360350 287x592x500 3 1.9 1700 45 C
KSO5 660636 592x592x360 6 3.7 2000 25 C
KS05 560536 490x592x360 5 2,7 1600 25 C
KSO5 360336 287x592x360 3 1.8 1000 25 C

For plastic variants, please use articles numbers starting KSPO5.

Simas Filters A/S ¢ Rugveaenget 10 ¢ DK-8500 Grenaa

Pocket filter_Synthetic-ISOcoarse-70_M5_ENG

09/05/23
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Datablad
150092 5

FMC(Z2)200 Patronefilter
FMC200-6L og 6A med affaldsspand

L Min. 900 1140 - 1950 270
00 650200 |8
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A Leoo » 400l [ 216 . 216
063 % 1812 _
1065 o ' 014 Wk ol
Alle mal i mm. '
Hvis 50 liter affaldsspand med hjul, forsg med 90 mm.
* Skal forages med 65 mm ved topmonteret ventilator.
Filtermateriale
Der kan leveres filtermateriale til de fleste Specifikationer Standard

applikationer afhaengig af stev-type, stevmangde
og emissionskrav. Filterpatroner er udfgrt iht. til
den nyeste forskning pa omradet og er i gvrigt
patentanmeldt. Filterpatronerne er fremstillet af

materialer, som umiddelbart kan destrueres.

Indlgbsstarrelser
Dia. 160, 250, 315, 400, 500 mm.

Dia. 500: To 400 mm indlgb samles til et vha. et

T-stykke.
Afgangsstarrelser

Dia. 160, 250, 315, 400, 500, 560 og 630 mm.

Dia. 500: evt. til montering pa toppen.

Dia. 560 og 630: hgjkapacitet ren luft rer er

pakraevet.

Rektangulzr flange er ogsa mulig som option.

Inspektionsder

Hangslet dgr kan leveres til FMC200 type L.

Affaldsbeholder

50 eller 100 liter.
Se separat datablad.

Filterhus

Galvaniseret stal, 2 mm

Filtermateriale

CA100 (polyester)

Indlgb, diameter

315 mm (type 6L); 500 mm (type 6A)

Dar

Boltet der (aftagelig)

Rensning af patroner

Ren, tar trykluft, 6 bar, 24V DC
Tilslutning: 1” r@rgevind
Gennemsnitligt forbrug:
FMC200-6L: < 9,6 Nm*/h
FMC200-6A: < 15,9 Nm%h
Efterrensning: 1,3 Nm? #

Styring

DFC-08M (spaendingsforsyning 230V / 110V)

Max. vakuum

6000 Pa

Max. overtryk

1500 Pa (3000 Pa for FMCZ)

Temperatur

-20°C til +70°C

kapacitet p& 22 Nm¥h.

# Efterrensning med 6 sekunders interval kraever en kompressor

Type FMC200-6L FMC200-6A
Polyester | Cellulose | Polyester | Cellulose
Max. luftmaengde*(m*/h) 9,600 9,600 15,900 15,900
Filterareal (m?) 96 216 159 348
Veegt (kg), inkl. 50|
affaldsbeholder, ekskl. 677 677 780 780
ventilator

* Max. luftmaengde afhaenger af den aktuelle stgvtype.

S BEPPDH-— stk D aif 10!




FMC200-6L og 6A med affaldsspand

Tilbehgar Standard indlgbs- og afgangsposition:
Ventilator, topplaceret |0 til 15.900 m%h

Filtermaterialer 3 andre medier kan ogsa leveres

Gangbro / lejder Galvaniseret stal, 900 x 1000 mm

gangbro og lejder til vedlige-
holdelsesformal

Lydboks, ventilator Galvaniseret stal
QF rarsystem 100 til 500 mm
Ventilator

Ventilatorer til montering ved siden af filteret kan ogsa leveres,
for eksempel ved specielle krav til trykbehov.

Controller

Den indbyggede controller styrer automatisk rensningen af
filterpatronerne  med bestemte tidsintervaller. Den har
indikatorer for drift, rensning, stop og efterrensning.

Som standard er controlleren indstillet til at rense patronerne,
nar tryktabet overskrider en forudindstillet verdi. Dette betyder,
at trykluftforbruget reduceres til under 0,1 % af den totale
luftmaengde. Controlleren har ogséa indikatorer for trykfaldet
over filterpatronerne og alarm ved for hgjt tryk

Et eksempel pa en installation af FMC200-6L med QF rgrsystem og cellulose filterpatroner:

Installation for udsugning af svejsergg og
metalstav.

Kapacitet: 6.000 m*/h — Filterbelastning : 28 m¥m?h
Anbefalet hastighed i udsugningsrar: 20 m/s

Udstyr, som er ngdvendigt til installationen:
FMC200-6L

Ventilator type: FM 831, standard motor 11 kW
Indlgbsdiameter og retning: 8315 mm, from top
Controller: DFC-08M

Afgangsdiameter og retning: g 315 mm, RD 270
QF rgrsystem: g 125 mm til g 315 mm

Lydsluse g 315 mm

Mellemtryksarm type NIMA ¢ 125 mm

Udtag @ 250 mm, som f.eks. kan tilsluttes en bandpudser
/ slibeboks

www.nederman.com
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Media Specification
JIX140FR (similar to EN303FR)

Description

Material
Treatment

Recommended
applications

Specification
Weight

Thickness

Air permeability
Max/average pore
size

Burst strength
Stiffness
Corrugation strength

Temperature
resistance

BIA filter test

Chemical resistance

Oleo/hydrophobic
Acid

Alkali

Dust release

Fair

Good
Very good
Excellent

The technical data are average indicative values with usual manufacturing and testing tolerances.

80% Cellulose + 20%
PET

Acrylic impregnation,
flame retardant

Powder coating,
chemical, food, and
pharma industries, and
other areas with
medium filtration needs

135 g/m? 5
0.45 mm +0.05

500 m3/m%/h @ 200 Pa
+180

<80/70 %5

>250 kPa
>3.5 mN.m
>0.35 mm
80°C

M cf. DIN EN 60335-2-
69, appendix AA

L4
L4
L4
L X

L4

*e
*o0
*e00

A
v

Beskrivelse

Materiale
Behandling

Anbefalet
anvendelse

Specifikation
Veaegt

Tykkelse
Luftpermeabilitet

Gennemsnitlig
porestarrelse

Spraengstyrke
Stivhed
Korrugeringsstyrke

Temperatur-
modstand

BIA filtertest

Kemisk resistens

Olie/vand
Syre

Alkali
Stgvafkast

Beskeden
God

Meget god
Fremragende

Simas Filters

Experts in filter solutions since 1984

80% Cellulose + 20%
PET

Akrylisk impraegnering,
flammehammende

Pulverbehandling, kemi,
fedevare, og pharma-
industri og andre
omrader med medium
filtreringsbehov

135 g/m? 5
0.45 mm +0.05

500 m3/m%/h @ 200 Pa
+180

<80/70 %5

>250 kPa
>3.5 mN.m
>0.35 mm
80°C

M jf. DIN EN 60335-2-69,
bilag AA

L K 2

L R4
LA X4
LA A X/

We take no responsibility for errors in this document and reserve the right to modify performance data without prior notice.

www.simas.dk
+45 8758 1020
mail@simas.dk
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R12:500

TOP FLANGE (TF

FILTER MEDIA(PM)

BOTTOM FLANGE(BFL)

PLEATED SURFACE AREA
PLEAT MATERIAL
NO. OF PLEATS
PLEATS HEIGHT
0.D. OF TOP FLANGE
I.D. OF TOP FLANGE
BOTTOM DIAMETER
OVERALL HEIGHT
TOP FLANGE
BOTTOM FLANGE
INNER MESH

14.40 M°
JX140FR (corr. to EN-330 FR)
185
28
209
092
181
1390
PLASTIC(ABS)
PLASTIC(ABS)
GALV.EXPANDED METAL
SEAL CELL. GUM.OVAL (6x12)
BAND POLYESTER (20mm)

ALL DIMEN. Drawn B Updated b Date:
SCALE N mm y P Y

N.T.S B BHARAT TSE 30.05.24

PART NUMBER. 2022-A58a33020028N
DESCRIPTION/SIZE 2180 x 1390MM
ITEM TYPE. CARTRIDGE FILTER

Tel. +45 8758 1020

mail@simas.dk
www.simas.dk

This document and all included nformation is the

property of Simas Filters A/S. It must not be copied by a third party or used for other purpose without the concent of Simas Filters A/S Rugvaenget 10, 8500 Grenaa Tel. +458758 1020



Notat

Projekt: HMF

Emne: Beregning af st@j fra nye udviklingsfaciliteter i Gal-
ten

Notat nr.:

Rev.: 2

Fordeling:

1 Notatets formal

— =

ARTELIA

30.05.2024

Projekt nr.: 1018173
+45 2540 0230
smm@arteliagroup.dk

| forbindelse med udvidelse og opfgrelse af ny kontorbygning og udviklingsfaciliteter for HMF Group i

Galten, gnskes en beregning af den forventede stgj fra fabrikken.

Beregningerne omfatter stgj fra kgrsel med trucks, lastbiler, personbiler og stgj fra testopstillinger.
Stgj fra testopstillinger er medregnet ud fra kildestyrkemalinger foretaget pa HMFs produktionsan-

leeg pa Oddervej i Hgjbjerg.

Formalet med dette notat er at redeggre for de udfgrte beregninger og resultaterne heraf.

e PP ssobie 7728 if 106!

Artelia A/S
Buddingevej 272
DK-2860 Sgborg

+45 4457 6000

CVR: 64 04 56 28
www.arteliagroup.dk
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2 Stojgraenser og beregningspunkter

Graenseveardierne fastsaettes af tilsynsmyndigheden, Skanderborg Kommune, og er oplyst i mail da-
teret 1/8 2023. Graensevardierne fastsaettes ud fra Miljgstyrelsens vejledende graensevaerdier angi-
vet i Miljgstyrelsens vejledning 5/1984 "Ekstern stgj fra virksomheder”. De vejledende grensevaer-
dier kan ses i tabellen herunder.

Omradetype Mandag-fredag kl. 07- Mandag-fredag kl. 19-22 Alle dage
19 Lgrdag kl. 14-22 Kl. 22-07
Lgrdag kl. 07-14 Son- og Helligdage kl. 07-22
1. Erhvervs- og industriomrader 70 70 70
2. Erhvervs- og industriomrader 60 60 60

med forbud mod generende
virksomheder
3. Omrader for blandet bolig- 55 45 40

og erhvervsbebyggelse, center-

omrader (bykerne)
4. Etageboligomrader 50 45 40
5. Boligomrader for aben og lav 45 40 35

bolighebyggelse

6. Sommerhusomrader og of- 40 35 35
fentligt tilgeengelige rekreative

omrader
Tabel 1: Vejledende graensevaerdier for stgjbelastning fra virksomheder jf. Miljgstyrelsens vejledning 5/1984: ekstern stgj fra virksomheder.

Graensevaerdierne for omradet er oplyst af Skanderborg Kommune. Det modtagne kortudsnit med
definition af omraderne kan ses herunder. Bla farve indikerer erhvervsomrade, rgdt blandet bolig og
erhverv og brunt omrader for aben lav boligbebyggelse.

www.arteliagroup.dk a3 PP — St 751 aff 1051 Side 2 af 8
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Fabrikken er beliggende i et industriomrade defineret som omradetype 2 jf. Miljgstyrelsens vejled-
ning, hvormed graensevardien her er 60 dB dggnet rundt. | industriomradet er der flere steder place-
ret boliger, for hvilke det er oplyst at graensevardierne for omradetype 3 er gaeldende. Gransevaer-
dierne er her galdende pa boligernes facader og ved de udendgrs opholdsarealer.

Umiddelbart mod vest er placeret et omrade defineret som blandet bolig og erhverv, hvormed graen-
sevaerdierne for omradetype 3 er geeldende.

Laengere mod vest og mod syd er boligomrader for aben og lav boligbebyggelse, hvormed graense-
veerdierne for omradetype 5 er geeldende her.

2.1 Beregningspunkter

Stgjen fra virksomheden skal behandles i de punkter hvor stgjbelastningen er stgrst, enten i skel eller
pa facader af bygninger i flere etager. Ud fra de beregnede stgjkonturer er der valgt beregningspun-
ker pa de mest stgjkritiske steder omkring virksomheden.

Artelia har vurderet, at fglgende referencepunkter er relevante

e Rl Frichsvej 32
o Boligi ét plan, beliggende ca. 15 m syd for virksomheden
o Referencepunktiskel 1,5 m over terreen
o Stgjgraense, omradetype 5: 45/40/35 dB dag/aften/nat
e R2 Frichsvej 30
o Boligi ét plan, beliggende ca. 15 m syd for virksomheden
o Referencepunktiskel 1,5 m over terreen
o Stgjgraense, omradetype 5: 45/40/35 dB dag/aften/nat
e R3Frichsvej 29
o Boligi ét plan, beliggende umiddelbart vest for virksomheden
o Referencepunktiskel 1,5 m over terreen
o Stgjgraense, omradetype 3: 55/45/40 dB dag/aften/nat
e R4 Frichsvej 21
o Virksomhed beliggende ca. 50 m syd for virksomheden
o Referencepunktiskel 1,5 m over terraen
o Stgjgraense, omradetype 3: 55/45/40 dB dag/aften/nat
e R5 Smedeskovvej 32
o Nabovirksomhed, beliggende umiddelbart nord virksomheden
o Referencepunktiskel 1,5 m over terraen
o Stgjgraense, omradetype 2: 60/60/60 dB dag/aften/nat
e R6 Smedeskovvej 34
o Boligito plan, beliggende ca. 20 m nord for virksomheden
o Referencepunktiskel 1,5 m over terreen
o Stgjgraense, omradetype 3: 55/45/40 dB dag/aften/nat
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e R7Frichsvej43
o Nabovirksomhed, beliggende umiddelbart g¢st/nordgst virksomheden
o Referencepunkteriskel 1,5 m over terreen
o Stgjgraense, omradetype 2: 60/60/60 dB dag/aften/nat

Placering af beregningspunkter fremgar af figuren herunder:

R6 Smedeskovvej 34 R7a Frichsllvei 43
+—
—

R5 Smedeskovvej 32

=} T
 R7b Frichsvej 43
— w
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Figur 1: Placering af beregningspunker.
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3 Stgjkilder og drift

Virksomheden vil vaere i drift i dagperioden pa hverdage. Aktiviteterne vil omfatte indendgrs vaerk-
stedsaktiviteter og udendgrs aktiviteter i forbindelse med testopstillinger, kgrsel med lastbiler, per-
sonbiler og el-trucks. Aktiviteter indendgrs vil forega for lukkede porte.

Til beregningerne er medregnet stgjkilder jf. oplysninger fra virksomheden.

For testaktiviteter er der foretaget kildestyrkemalinger for lignende aktiviteter pd HMFs produktions-
anlaeg i Hgjbjerg. Kildestyrkemalingerne er udfgrt iht. Miljgstyrelsens vejledning 5/1993 “Beregning
af ekstern stgj fra virksomheder”.

For gvrige stgjkilder er der anvendt standard kildedata fra “stgjdatabogen” og data fra Artelias stgj-
kildedatabase.

Herunder fglger en gennemgang af de stgjkilder som indgar i beregningerne. Detaljer om lydeffekt og
frekvensfordeling kan ses i bilag 2.
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Kilde nr. | Kildebeskrivelse Kildedata Kildestyrke, Lwa Drift
S1 Test af kran pa lastbil | Stgjdatabogen 96 dB 10 test af 10 min. 7-15
Lastbil i forceret tomgang
S2 Test af kran pa lastbil | Stgjdatabogen 96 dB 25 %. 7-15
Lastbil i forceret tomgang
S3 Test af kran pa lastbil | Stgjdatabogen 96 dB 25 %. 7-15
Lastbil i forceret tomgang
S4 Test af kran pa lastbil | Malt kildestyrke pa fabrik | 90 dB 25 %. 7-15
ved container (HPU) | i Hgjbjerg
S5 Strestest af kraner Malt kildestyrke pa fabrik | 90 dB 2 stk
ved container (HPU) | i Hgjbjerg 100 %. 7-15
S6 Lastbil kgrer, 15 Stgjdatabogen 101 dB 10 lastbiler frem og til-
km/h bage 7-15
S7 El-truck kgrer Artelias stgjdatabase 90 dB 25 % 7-15
S8 Personbiler Parke- Stgjdatabogen 85 dB 11 biler pr. ¥ time 6-7
ringsoperationer 100 biler kl. 7-8
111 biler afgar 14-15

Placering af stgjkilder fremgar af figuren herunder

54 Test af kran pa lastbil ved container

52 Test af kran pa lastbil
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Figur 2: Placering af stgjkilder i beregningsmodel.
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3.1 Stgjkilder der ikke indgar i beregningerne

| beregningerne er ikke medregnet stgj fra indendgrs aktiviteter og gvrige tekniske installationer.
Som udgangspunkt vil indendgrs aktiviteter bag lukkede porte ikke have nogen vaesentlig indflydelse,
medmindre der forekommer meget hgje stgjniveauer.

Stgjen og omfang af de eksisterende tekniske anlaeg er ikke kendt, men forventes ikke er vaere vae-
sentlige eller vil kunne stgjdeempes.

For de nye anlaeg forudsaettes det, at disse projekteres sa de ikke bidrager veesentligt i omgivelserne.

4 Fremgangsmade

Ud fra oplyste aktiviteter, malte kildestyrker, oplysninger om virksomhedens og omgivelserne geo-
metri og akustiske egenskaber, er stgjbelastningen i omgivelserne beregnet. Beregningerne er udfgrt
i overensstemmelse med Miljgstyrelsens vejledning 5/1993 “Beregning af ekstern stgj fra virksomhe-
der”.

Ved beregningen er anvendt beregningsprogrammet SoundPLAN° version 9.0, senest opdateret den

31. maj 2023. Metode: GPM2019.

4.1 Beregningsmodellen

Beregningsmodellen er opbygget ud fra digitalt kortmateriale indhentet fra Styrelsens for Dataforsy-
ning og Effektiviserings hjemmeside "dataforsyningen.dk”. Der er hentet den senest opdaterede ter-
reenmodel, DHM/Terraen (0,4 m grid). Data bestar af punktskyer med en gridstgrrelse pa 0,4 m.
Placeringer af eksisterende bygninger er indhentet fra topografisk kortmateriale “GeoDanmark”. Hgj-
der af eksisterende bygninger er regnet ud fra terreenmodellen.

Nye bygninger er placeret i beregningsmodellen ud fra situationsplan for de fremtidige forhold.

Overflader

Omrader med asfalt og fliser er regnet som akustisk hardt. Alt andet terraen er regnet som akustisk
blgdt.

Refleksioner

Beregningerne er udfgrt med 3 refleksioner fra bygninger. Refleksionstabet fra alle bygninger er sat
til 1 dB i overensstemmelse med beregningsmetoden.

Punktberegninger er udfgrt i "akustisk frit felt”, dvs. uden refleksion fra egen facade.

5 Tilleg for tydeligt hgrbare toner og impulser

Hvis den opfattede lyd i referencepunkterne, indeholder enten tydeligt hgrbare toner eller impulser,
skal der gives et tillaeg pa +5 dB til det beregnede lydtrykniveau, Laeq, hvormed den samlede stgjbe-
lastning, L., findes.

Forekomsten af tydeligt hgrbare toner og impulser skal subjektivt vurderes i omgivelserne ved nor-
mal fuld drift. Det endelige tillaeg skal vurderes pa stedet og kan ikke beregnes.

www.arteliagroup.dk a3 PP — St 728 aff 1051 Side 6 af 8



— =

ARTELIA

Ved malingerne af kildestyrker for testscenarierne blev der i et vidst omfang oplevet mindre impulser
taet pa stgjkilderne. | stgrre afstande vurderes disse impulser dog ikke at veere af vaesentlig karakter.
Parkeringsoperationer vil i mindre omfang foregar i natperioden, hvor der vil kunne forekomme
smakken med bildgre. Dgrsmak med bildgre til almindelige personbiler vil dog seedvanligvis ikke
give anledning til tydeligt hgrbare impulser, nar afstanden til nsermeste boliger fra parkeringsomra-
det og baggrundsstgjen tages med i betragtning.

Pa baggrund af dette, og da der generelt ma forventes et hgjt baggrundsstgjniveau i omradet fra de
gvrige virksomheder, vurderes det at stgjen ikke vil give anledning til tillaeg for impulser.

6 Usikkerhed

Der medregnes jf. almindelig praksis ikke usikkerhed i planlaegningssituationer.

Til orientering kan det oplyses, at jf. Milj@styrelsens vejledning 5/1984 ”Ekstern stgj fra virksomhe-
der”, vil myndighederne normalt kun gribe ind over for en eksisterende virksomhed, nar det med sik-
kerhed er dokumenteret, at stgjgraensen er overskredet. Dvs. hvis malevaerdien minus ubestemthe-
den er lavere end graensevaerdien, betragtes stgjkravet som imgdekommet.

Usikkerheden pa denne type beregninger er normalt i omradet 2-5 dB.

7 Beregningsresultater, vurdering ift. stgjgraenserne.

Der er foretaget beregninger af stgjen for de fremtidige forhold pa HMFs ejendom i Galten. Bereg-
ningerne er foretaget iht. Miljgstyrelsens vejledning 5/1993 “Beregning af ekstern stgj fra virksomhe-

)

der”.

Bidraget fra de enkelte stgjkilder til stgjbelastningen i referencepunkterne kan ses i bilag 1a.
Vejledende stgjkonturer for dagperioden og natperioden i hverdage i hgjderne 1,5 og 4,5 m over ter-
ren kan ses i bilag 1b.

Bemaerk at stgjkonturerne er vejledende og inklusive refleksioner fra alle bygninger. Stgjgraenserne
er geeldende for fritfeltsveerdier, dvs. uden refleksioner fra naboernes egne facader. P grund af
dette vil stgjniveauerne veere overestimeret i omraderne taettest pa naboernes facader.

Stgjbelastningen, L;, er det energizekvivalente, A-veegtede stgjniveau i det mest stgjbelastede refe-

rencetidsrum, korrigeret for tydeligt hgrbare toner eller impulser. Da korrektionen for toner og im-
pulser er 0, er stgjbelastningen identisk med Laeg.
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Resultater, beregnet stgjbelastning, L., og stgjgranser, L jim:
Beregningspunkt L.sn/greense | Lun/graense
Hverdag Hverdag
Dag Nat
[dB] [dB]
R1 Frichsvej 32 43,3 /45 34,9/35
R2 Frichsvej 30 43,8 /45 34,1/35
R3 Firchsvej 29 49,1 /55 31,5/40
R4 Frichsvej 21 44,4 / 55 3,8/40
R5 Smedeskovvej 32 59,3 /60 10,1/ 60
R6 Smedeskovvej 34 53,8 /55 6,8/40
S7a Frichsvej 43 58,5/ 60 13,4 /60

8 Konklusion

Der er foretaget beregninger af den forventes stgj ved ny HMF ejendom i galten. Beregningerne om-
fatter stgj fra kgrsel med trucks, lastbiler, personbiler og stgj fra testopstillinger.

Af beregningsresultaterne kan det ses, at greenseveaerdierne vil veere overholdes overalt ved de neer-
meste naboer med den oplyste drift.
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Projekt nr.: HMF

1018173 Beregning af stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten
Punktberegning hverdage

Bilag 1a
Detaljerede beregningsresultater

Stajkilde LAeq, 8h
dB(A)
R1 Frichsvej 30 Z 43,61 m LAeq, 8h 43,2 dB(A)
S6a Lastbiler kgrer 42,5
S6b Lastbiler kgrer fra veerksted 32,9
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 25,1
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 24,2
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 231
S4 Test af kran 17,6
S7 El-truck 17,4
S5b Stresstest 2 17,0
Sb5a Stresstest 1 16,2
R2 Frichsvej 29 Z 43,74 m LAeq, 8h 49,0 dB(A)
S6a Lastbiler kgrer 48,6
S6b Lastbiler kgrer fra veerksted 39,0
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 19,5
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 19,2
S5b Stresstest 2 171
Sb5a Stresstest 1 16,4
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 15,9
S7 El-truck 14,7
S4 Test af kran 6,6
R3 Frichsvej 21 Z 41,63 m LAeq, 8h 44,5 dB(A)
Sb5a Stresstest 1 40,5
S5b Stresstest 2 39,7
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 33,6
S6a Lastbiler kgrer 33,0
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 31,9
S4 Test af kran 29,8
S7 El-truck 29,4
S6b Lastbiler kgrer fra veerksted 23,0
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 19,5
R4 Smedeskovvej 32 Z 43,77 m LAeq, 8h 59,3 dB(A)
S5b Stresstest 2 56,4
Sb5a Stresstest 1 53,7
S6a Lastbiler kgrer 47,9
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 44,7
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 44.6
S7 El-truck 43,9
S4 Test af kran 41,8
S6b Lastbiler kgrer fra veerksted 38,2
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 38,2
R5 Smedeskovvej 34 Z 43,60 m LAeq, 8h 53,8 dB(A)
S5b Stresstest 2 49,5
Sbha Stresstest 1 47,5
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 43,4
S6a Lastbiler kgrer 42,7
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 42,6
S4 Test af kran 41,6
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 39,9
S7 El-truck 39,6
S6b Lastbiler kgrer fra veerksted 33,1
Artelia A/S Buddingevej 27 DK-2860 Sgborg DENMARK 1
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Projekt nr.:

HMF

Bilag 1a

1018173 Beregning af stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten Detaljerede beregningsresultater
Punktberegning hverdage
Stajkilde LAeq, 8h
dB(A)
S6a Frichsvej 43 Z 45,94 m LAeq, 8h 58,5 dB(A)
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 57,6
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 48,0
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 44,0
S7 El-truck 43,0
S5b Stresstest 2 39,2
S6a Lastbiler karer 39,0
Sba Stresstest 1 37,3
S4 Test af kran 36,8
S6b Lastbiler karer fra veerksted 26,1
S6b Frichsvej 43 Z 46,48 m LAeq, 8h 53,7 dB(A)
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang 52,1
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang 45,3
S1 Lastbil forceret tomgang (10 min pr. test) 41,2
S7 El-truck 39,0
S5b Stresstest 2 38,2
S6a Lastbiler karer 36,7
S4 Test af kran 35,8
Sba Stresstest 1 32,6
S6b Lastbiler karer fra veerksted 24,7
Artelia A/S Buddingevej 27 DK-2860 Sgborg DENMARK 2
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Projekt nr.: 1022823-003
HMF
Stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten

Bilag 1b
Vejledende stgjkonturer dagperioden

Beregningshgjde 1,5 m over terreen
Gridsterrelse 5 x 5 meter
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Projekt nr.: 1022823-003
HMF
Stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten

Bilag 1b
Vejledende stgjkonturer natperioden

Beregningshgjde 1,5 m over terreen

Gridstarrelse 5 x 5 meter
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Projekt nr.: 1022823-003
HMF
Stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten

Bilag 1b
Vejledende stgjkonturer dagperioden

Beregningshgjde 4,5 m over terreen
Gridsterrelse 5 x 5 meter
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Projekt nr.: 1022823-003
HMF
Stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten

Bilag 1b
Vejledende stgjkonturer natperioden

Beregningshgjde 4,5 m over terreen

Gridstarrelse 5 x 5 meter
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Projekt nr.: HMF Bilag 2
1018173 Beregning af stgj fra nye udviklingsfaciliteter i Galten . Stejkilder
. Kildestyrker, spektre og drift
Punktberegning hverdage
Kildenavn Type lor A [|Histogram Emissionsspektrum L'w | Lw [ 63Hz | 125Hz | 250Hz | 500Hz | 1kHz | 2kHz | 4kHz 8kHz
m,m? dB(A)[dB(A)| dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)
tselt';asm" forceret tomgang (10 minpr. 15 ;¢ 45,13 f:n"jjtb" forcerettomgang syd -, . i forceret tomgang 958|958 770| 800| 840| 890| 920| s890| s830| 740
S2 Test af kran - lastbil forceret tomgang  [Point 45,18 25 % Lastbil forceret tomgang 95,8 | 95,8 77,0 80,0 84,0 89,0 92,0 89,0 83,0 74,0
S3 Test af kran - lastbil forceret tomgang  |Point 45,46 25 % Lastbil forceret tomgang 95,81 95,8 77,0 80,0 84,0 89,0 92,0 89,0 83,0 74,0
S4 Test af kran Point 44,88 25 % Test af kran - middel 89,8 | 89,8 60,3 70,2 82,8 81,4 83,7 84,4 79,5 72,6
S5a Stresstest 1 Point 44,06 100 % Test af kran - middel 89,8 | 89,8 60,3 70,2 82,8 81,4 83,7 84,4 79,5 72,6
S5b Stresstest 2 Point 44,03 100 % Test af kran - middel 89,8 | 89,8 60,3 70,2 82,8 81,4 83,7 84,4 79,5 72,6
S6a Lastbiler karer Line 44,23 378,76 |Lastbiller kerer fra indgang Lastbil, svag acc, 10 - 20 km/t 58,9 | 84,7 65,0 68,0 741 771 81,0 78,0 721 64,0
S6b Lastbiler karer fra veerksted Line 44,37 388,49 [Lastbiller karer fra vaerksted Lastbil, svag acc, 10 - 20 km/t 58,9 84,8 65,1 68,1 74,2 77,2 81,1 78,1 72,2 64,1
S7 El-truck Area 44,77\ 5252,58|El-truck El-truck 52,8 | 90,0 75,5 74,6 80,1 84,1 85,1 83,1 76,1 66,1
S8 Personbil Parkeringsoperationer Area 43,29 2908,28(S8 personbil P-operationer Personbil, parkeringsoperation, se com. 50,1 | 84,8 69,0 76,0 75,0 77,0 79,0 77,0 75,0 69,0

Artelia A/S Buddingevej 27 DK-2860 Sgborg DENMARK
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Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23
Registreringsdato: 19. september 2024 - Oprettet: 8. november 2024

Redeggrelse for beskyttelse af jord og grundvand
- Aktiviteter med risiko for jord og grundvand

Indendgrs teststande b
Udendgrs teststande og testlastbil
Bearbejdningscentre pa Frichsvej 37 :
Vaskehal

Container til urent jern

LnhewheE

- Aktiviteter relateret til test pa grus pladser

19. Software test
20. Slut test og aflevering af opbygninger
21. Afleveringstest for serviceafdeling
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Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23
Registreringsdato: 19. september 2024 - Oprettet: 8. november 2024

1. Prgvestande indendgrs

| forbindelse med opbygning og test af prototype-
kraner kreaeves kraftige nedstgbte test konstruktioner som
er i stand til at modsta store reaktionskraefter fra kraner.

Teststationer forsynes af hgjtryks hydraulikrgr som af
sikkerhedsmaessige arsager traekkes i fgringsgrave under
gulvet. Disse fgringsgrave udformes som taette metalkar
der nedstgbes.

| tilfeelde af rgrbrud eller utaetheder i systemet vil olie
opsamles i bundkaret og ikke komme i direkte kontakt
med betonfundament. | tilfeelde af nedbrud i forbindelse
med test indarbejdes trykfaldssikring i HPU systemet.

Lastbaerende konstruktion ses afbilledet som r@d og bla
konstruktion udggr barriere sikring som omstgbes af
beton.

Konstruktionen er under projektering og eendringer kan
forekomme — dobbelt barriere kravet bibeholdes i
fremtidige iterationer af designet.

S P ssobe R aif 10kt



Dokumentnavn: Bilag 1 - anmeldelse af maskinvaaksted med bilag
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2. Provestande udendgrs

Ligesom der udfgres prototypetest indendgrs udfgres
ogsa udendgrs test. Disse test udfgres enten pa lastbil
eller pa teststand tilsvarende indendgrs prgvestande.

Arealet udfgres som insitustgbt teet betonplade. Oliespild
pa betonplade forsgges til enhver tid elimineret, men det / [
kan ikke afvises at det vil forekomme, da test gennemfgres
som udmattelsestest. Ved spild benyttes leekagematter
eller lignende lgsning — afbilledet under A.

Indtraeffer uheld, hvor leekagematter ikke har kapacitet til
at inddeemme udslippet, benyttes bedst egnede
foranstaltning under B til at blokere aflgb.

Som ekstra sikring er hele arealet tilsluttet olieudskiller
med sandfang og skybrudssikring via omlgb.
Olieudskilleren er permanent tilsluttet testarealet.
Tilslutningstilladelse herfor sgges under byggesagen.

Teststationer forsynes ligesom indendgrs prgvestande fra
hydraulikstation med henblik pa at begraense stgj og
luftforurening fra kgretgjets diesel motor.
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2. Provestande udendgrs

Udendgrs indhegnet testomrade — diagram

Olieudskiller
med omlgb

" P
Til recipient

Som diagrammet viser bliver alle aflgb i det udendgrs testomrade fgrt til olieudskiller. Den endelige dimensionering af faldlinjer og
rorledninger, samt placering af riste og olieudskiller udfgres af totalentreprengren og dennes radgivere, der ogsa ansgger om
tilslutningstilladelse for olieudskilleren.
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3. Bearbejdningscentre Frichsvej 37

Pa Frichsvej 37 er i dag placeret to bearbejdnings-centre
med tilknytning til produktionen.

Begge bearbejdningscentre er af sldre dato og star i
specialgrubber udfert i beton. Fundamenterne er udfgrt
med behandlede kanaler til opsamling af olie.
Fundamenterne renggres lgbende i forbindelse med driften
af maskine.

Det tilsigtes at begge maskiner over tid tages ud af drift og
plan for udfasning vil foreligge ved udgangen af 2024. Det
vurderes at produktion pa maskinerne vil vaere reduceret
med op til 80 % i september 2024.
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4. Vaskehal — Beton plade

| forbindelse med service af lastvogne kan der vaere
behov for at foretage afvaskning af kgretgjet inden
en reparation foretages.

Vaskehal er udfgrt som lukket koldhal med
betonlaegning og linje aflgbsrist.

Idet vaskehallen kun benyttes i mindre omfang
benyttes hallen til opbevaring af olie og fedt ubrudt
emballage.

Produkter som benyttes i forbindelse med rensning
opbevares pa spildbakker ligesom olie produkter.

Olieudskiller

Spildbakker opbevares i koldhal medhenblik pa at
undga opfyldning med regnvand.

Tonder placeret pa paller er kranarmsfedt og har ikke
viskositet som giver risiko for udslip.
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5. Container til jern fraktioner

| forbindelse med service af kraner vil der skrottes
hydraulisk komponenter, der bortskaffes som urent
jernskrot — dette vaerende cylindere, hydraulikrgr, ventiler
eller lignende. Det er en fast proces for draening af
olieholdige komponenter inden bortskaffelse, men der vil
veere en risiko for spild af olie til container bund.

Nedbgr i aben container vil betyde at olierester og vand
fylder containerens bund, hvorved risiko for spild pa
betonplade opstar.

Med henblik pa at imgdekomme problematikken arbejdes
der pa at udskifte dben container til urent jern med lukket

. . : . : | AS[EN
container. Containeren har betjent lag og indbygget A € cuin

olieudskiller.
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19. Softwaretest — Grus underlag

Pa udendgrs areal mod Nord foretages test af software. Dette arbejde
foretages pa lastbil, men kranen vil hovedsageligt drives el fra
hydrauliskstation (Afbilledet som r@d kasse).

Arbejdet foretages pa grusunderlag og operationen medfgrer ikke
stgrre risiko for spild end ved almindeligt brug pa f.eks. Byggeplads.

20. Slut test og aflevering af opbygninger - Grus underlag

| forbindelse med aflevering nye lastvognsopbygninger afprgves
opbyggede systemer sammen med kunden.

Operationen foretages pa grusunderlag og eftersom der er tale om et
nyt monteret kgretgj, som er testet i forbindelse med montage, er risiko
for spild tilsvarende softwaretest.

21. Afleveringstest for serviceafdeling — Asfalt underlag

Efter servicering af kraner gennemfgres en testprocedure pa en
fast eksisterende overflade i form af asfalt.
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Fra: "Laerke Stenz"

Til: "'Christian Myrhgj'" <cmy@hmf.dk>

Cc: "'lbov@arteliagroup.dk'™ <lbov@arteliagroup.dk>

Sendt dato: 30-09-2024 09:00

Vedrgrende: luftafkast og B-veerdier for slibestgv for samlet bidrag til omgivelserne pa Frichsvej

Hej Christian

Jeg har forsggt at ringe, da jeg desveerre endnu ikke kan meddele jeres feerdige tilladelse efter
maskinvarkstedsbekendtggrelsen endnu.

Jeg har haft en kollega til at laese jeres tilladelse igennem, og er blevet gjort opmaerksom pa, at der i
spredningsfaktorberegningerne/luftnotatet ikke er taget hgjde for samtidigheden mellem Frichsvej 35 og 37.
Jeg beklager, at jeg ikke tidligere har veeret opmaerksom pé dette, men jeg har nok stirret mig lidt blind pé
oplysningerne efterhdnden. Derfor er det ogsa godt, at tilladelsen er blevet laest igennem med friske gjne.

B-vaerdien for slibestgv — stov i gvrigt, er det samlede maksimalt tilladte bidrag fra afkastene udenfor
virksomhedens skel og ikke for hvert afkast som beregnet.

Det betyder, at I/rddgiver skal forholde jer til det samlede bidrag til omgivelserne fra begge afkast for slibestgv.
Spredningsfaktorberegningerne viser, at der kan veere to stovtagende processer i gang med en luftmangde pa
750 m3/t, hvis spredningsfaktoren skal holde sig under 250 m3/2, og der blot skal veere afkast pa 1 m opadrettet
til fri fortynding.

Alternativt skal der laves spredningsberegninger for at finde frem til hvor hgje afkastene skal vare.

Vi talte ellers sidst sammen om, at vi kunne acceptere en ekstra slibeproces i nr. 37, da det var bagatelafkast med
begrenset anvendelse, men der var vi ikke opmarksomme pa, at der ikke er regnet pa det samlede bidrag. Det er
muligt, vi fortsat vil vurdere bagatelgraenser, men I bliver ngdt til at redegore for det samlede bidrag til
omgivelserne forst.

Der er i princippet heller ikke regnet pa det samlede bidrag for olietdgeaerosoler, men som vi talte om sidst, sa
vurderer vi, at det uproportionalt at lave preaestationsmalinger i nr. 37, da processerne helt bliver udfaset i 2026.
Derfor kan vi ogsa acceptere de begraensede processer, der foregar frem til de helt forsvinder, og vi vil ikke krave,
at I skal forholde jer til den del.

Spredningsfaktorberegningerne for olietgeaerosoler i nr. 35 er under 250 m3/s, og derfor er det ikke relevant
med spredningsberegninger.

Vi vurderer altsd, at hverken olietigeaerosoler eller svejserag er et problem, men vi kan ikke vide om afkastene er
hgje nok i ftht. slibestov, hvis der er mere end to processer i gang ad gangen pé hele virksomheden.

Hvis I eller jeres luftradgiver er uenige i vores observationer, modtager vi gerne en redegorelse med begrundelse
for uenigheden.

Venlig hilsen

LARKE STENZ
Miljesagsbehandler
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1 Indledning

Efter en brand i 2021 gnsker virksomheden at bygge nyt prototypevaerksted pa en del af
omradet for den nedbraendte del. Branden skete i store dele af nummer 35, hvor blandt
andet tidligere olietdge aggregater med HEPA-filter braendte ned.

Virksomheden har miljganmeldt den nye samlede produktion til Skanderborg Kommune,

og er i denne forbindelse blevet bedt om at redeggre for den samlede udledning af stgv
ved fuld samtidighed p& samtlige stgvproducerende anlaeg.

2 Tidligere gennemfgrt OML-beregning

Artelia (tidligere MOE) har gennemfgrt OML-beregning i forbindelse med virksomhedens
tidligere miljganmeldelse /1/ i 2019.

I forbindelse med OML-beregningen blev der gennemgaet 11 kilder til luftforurening. I de
9 afkast er emissionen sat til “0”, grundet en rensningsgrad i filteret pa over 99,9%.

De to resterende afkast, indgar i OML-beregningen med den emissionsgraensevaerdi, der
er tilladt i henhold til Maskinvaerkstedsbekendtggrelsen.

Resultatet af OML-beregningen viser, at bade stgv og mineralske olieaerosoler overholder
B-veerdien i alle receptorpunkter, dvs. bade indenfor og udenfor virksomhedens skel.

3 FEndringer siden OML-beregning i 2019

3.1 Stgv og kvarts

Slyngrenseren, der var den eneste kilde til stgv i OML-beregningen fra 2019 er solgt, og
blev fjernet inden branden i 2021.

3.1.1 Nummer 35, kammerrensere

Der vil i nummer 35 blive etableret 2 mindre kammer-rensere i det nye prototypevarksted.
Her vil der i mindre omfang produceres stgv fra anvendelsen af kvartssand.
Kammerrensere tilsluttes eksisterende afkast 1 med en samlet luftmaengde pa 14.000m3/h
ved 25°C.

Hver kammerrenser far en luftmaengde pé 500 m3/time. Kammerrenserne vil kun kunne
kgre én ad gangen, da de betjenes af samme person. Der er derfor ikke samtidighed mel-
lem de 2 kammer-rensere, og luftmaengden er derfor maksimalt 500 m3/time.

Bandslibere i samme afdeling (4 x 750 m3/time), vil ikke kgre samtidigt med en kammer-
renser i drift, s& heller ikke her er der samtidighed.

www.arteliagroup.dk Side 2 af 10
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Til trods for de faktiske driftsforhold om sandsynligheden for samtidighed ikke er til stede
regnes der alligevel for fuld samtidighed, for at sikre, at der selv ved usandsynlige drifts-
forhold hvor alle maskiner kgrer med fuld samtidighed kan overholde luftvejledningens
krav.

Kildestyrken (G) for kammerrenserne kan derfor beregnes som:

G =antal kilder x Emissionsgraenseveaerdi x maksimal luftmaangde pr kilde
G = 2 afkast x 5 mg/Nm3 x 500 m3/time x (273/ (273+25)) /3600 s/h = 1,272 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S = Kildestyrke / B-veerdi

S =1,272 mg/s / 0,005 mg/m3 = 254,4 m3/s

Da spredningsfaktoren er over 250 m3/s, skal der, i henhold til Luftvejledningen udfgres
OML-beregning, da afkastet fra kommende kammer-rensere tilsluttes et afkast, der er fgrt
en meter over tag, og har opadrettet afkast. Sidstnaevnte forhgjelse af afkast er udfgrt i
sommeren 2024, og er udfgrt efter notatet fra 2024.07.09.

3.1.2 Nummer 35, bdndslibere

I nummer 35 vil der blive etableret 4 nye bandslibere, der som tidligere naevnt, ikke har
samtidighed med kammerrenserne. Sliberne vil primaert slibe i almindeligt stal. Der vil
reelt kun anvendes en bandsliber ad gangen, men det kan ikke afvises, at der enkelte
gange kan veere flere bandslibere i drift p& samme tid. Worst case er derfor at alle 4
anvendes samtidig og samtidig med kammerrenserne.

Slibemaskinerne tilsluttes eksisterende afkast 1 med en samlet luftmaengde p& 14.000m3/h
ved 25°C.

Kildestyrken (G) for bandsliberne kan derfor beregnes som:

G = Emissionsgraenseveerdi x maksimal luftmaengde
G = 4 stk. x 5 mg/Nm3 x 750 m3/time x (273/ (273+25)) /3600 s/h = 3,817 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S
S

Kildestyrke / B-veerdi
3,817 mg/s / 0,01 mg/m3 = 381,7 m3/s

Da spredningsfaktoren er over 250 m?3/s, skal der, i henhold til Luftvejledningen udfgres
OML-beregning, da afkastet fra kommende kammer-rensere tilsluttes et afkast, der er fgrt
en meter over tag, og har opadrettet afkast. Sidstnaevnte forhgjelse af afkast er udfgrt i
sommeren 2024, og er udfgrt efter notatet fra 2024.07.09.
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3.1.3 Nummer 37, bandslibere

I nummer 37 findes 6 eksisterende bandslibere, 2 i serviceafdelingen og 4 i opbygnings-
veerksted. Sliberne vil primaert slibe i almindeligt stdl. Der vil reelt kun anvendes 2 bdnd-
sliber ad gangen, men det kan ikke afvises, at der enkelte gange kan kgre 3 bandslibere
pa samme tid.

Slibemaskinerne tilsluttes eksisterende afkast 2 med en samlet luftmaengde pa 25.000m3/h
ved 25°C.

Kildestyrken (G) for bandsliberne kan derfor beregnes som:
G = Emissionsgranseveerdi x maksimal luftmaengde

G = 6 stk. x 5 mg/Nm3 x 750 m3/time x (273/(273+25)) /3600 s/h = 5,726 mg/s

Spredningsfaktoren (S) kan derefter beregnes som:

S = Kildestyrke / B-veerdi
S =5,726 mg/s / 0,01 mg/m3 = 572,6 m3/s

Da spredningsfaktoren er over 250 m3/s, skal der, i henhold til Luftvejledningen udfgres
OML-beregning, da afkastet fra kommende kammer-rensere tilsluttes et afkast, der er fgrt
3,5 meter over tag, og har opadrettet afkast.

4 Bemaerkninger til fornyet OML-beregning for stgv

Alle rensemaskiner og slibemaskiner er i de respektive bygninger tilsluttet filteraggregatet
der er forsynet med stgvfilter med mere end 99% renseeffektivitet.

Desuden er det oplyst at virksomhedens driftsforhold ggr, at der ikke vil veere samtidighed
mellem kammerrensere og slibemaskiner i bygning 35 samt begranset samtidighed i byg-
ning 37. Disse forhold til trods udfgres OML beregningerne med maksimal tilladelig stgv-
belastning og 100% samtidighed.

5 Resultater af OML-beregning

OML-beregningen viser at den maksimale manedlige 99%-fraktil for stgv er 4,31 pg/m3 i
en afstand pad 150 meter i retning 20° i maned 3.
Tilsvarende for kvarts er den maksimale mé’medlige 99%-fraktil for kvarts er 1,44 pg/m?3 i
en afstand pa 150 meter i retning 20° i maned 3.

Graenseverdierne ifglge b-vaerdivejledningen er for slibestgv: 10 ug/m3 og for kvartssand:
5 pg/m3.

Det kan derfor konkluderes at der ved 100% samtidighed og uden rensende effekt fra de
installerede filter fortsat er en overholdelse af udledningskravene udenfor ejendommens
matrikel. Endda med minimum en faktor 2.
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6 Referencer

/1/: Notat. HMF Group A/S, Frichsvej 35, 8464 Galten. Forudsaetninger for
OML-beregning, samt resultater for OML-beregning, MOE, 05.07.2019
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Udsugningskap. Emissionsgranse |B-vaerdi
Afkast Proces Placeri Maskintype Antal Filter og renseeffekt Hojde pa afkast
4 m’/time g pé mg/normalm’ _ |mg/m’
Sdiada PrcRotype MMA-, MIG/MAG-, TIG og FCA il -
) € Veteranklub svejsning i ulegeret stal 1 1300 FMC aggregat - 99 % BIA klasse M -
Ladkasse prod. 2 1300 (Patronfiltre JX140FR)
Protypevaerksted og Herefter krydsveksler med politifilter Krav :
y ’ ' pa min. 1 m over 5
Afkast 1. Slibestov o inorride Bl Bandsliber 4 750 ( Pocket filter_MS —60/70 %) s 0,01
Nr. 35, Krydsveksler 2
2 Kvartssand og |Protypevaerkstedog | Afk j
3 |Kammerrenser 2 500 ast haevet hojde 5 0,005
14.000m’/t slibestov | maskinomrade i B1 dired B,
Drejebaenk 2 650| Nyt olietdge aggregat (Omf 400 ell. Lign.) med
S o S finfilter med renseeffektivitet over 99% . 1 0,605
g typ Bearbejdningsmaskine 2 650 Herefter krydsveksler med politifilter :
Boremaskine 2 650 (Pocket filter_M5 —60/70 %)
= — Opbygningsvarksted |pyA-, MIG/MAG-, TIG og FCA 10 1300 FMC aggregat - 99 % BIA klasse M - Krav 2 m over tag. 3 =
e 37, krydsveksler Servicevaerksted svejsning i ulegeret stal 7 1300 (Patronfiltre JX140FR) Faktisk afkast ~ ~
o Herefter krydsveksler med politifilter hejdemalt 3,5 m over
25.000 m*/t Slibestgy | SeVicevaerksted Bndsliber 2 £ (Pocket filter_M5 —60/70 %) tag 5 0,01
Opbygningsvaerksted |Bandsliber 4 750 - ) ’
Bearbejdningsmaskine 1 1 3500
(udfases i 2025)
Bearbejdningsmaskine 2
p 1 2500 il e
Afkast 3. (udfases i 2025) NOFL med finfilter til olieseperator Krav 1 m over tag.
o ) . Boremaskine (Omplaceres i (HI-FLO -85 %) Faktisk afkast
Nr. 37, krydsveksler  |Oliet Projekt d 1 650 = 1 0,003
i rsy/t i TOCICONVACe 2025) Herefter krydsveksler med politifilter hojdemalt 1,68 m over
St Drejebaenk (Omplaceres i 1 1000 (Pocket filter_M5 —60/70 %). tag.
2025)
Bearbejdningsmaskine
¢ 1 1000
(Omplaceres i 2025)
Afkast 4. Servicevaerksted 7 800 1m over tag. _ )
! Udstadnings- Udstedningsgasslangerulle for ! § Faktisk afkast
Nr. 37 Ventilator S 3 A Ventilator uden filter . 3
gasser tilkobling af keretgj hgjdemalt 2,25 m over
10.000 m3/t Opbygningsvarksted 7 800 tag ) )
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Afkast fra fremstillingsprocesser F35 — Principskitse

Krydsveksler Maks. 14.000 m3/time
D7700A-Slutdokumentation.pdf

Kuvertfilter (Politifilter)
Pocket filter_Synthetic-
ISOcoarse-70_M5_ENG.pdf

E System etableres | 2025 og veelges med
| finfilter renseeffektivitet over 99%.

Indblasnings
/ filter

Udsugning

Indblesning
I

FMC Aggregat
150092DK_FMC200-
6L_6A_with_bin.pdf

Indblzesningspose

]
]
]
]
]
i
1
| Olietage aggregat Olietage filter
i
1
1
'
]

o
Svejsesteder Frichs vej 35

= Frichsvej35 L i

Ladkasser .

i_ 2x1300m3/h Bygning B1 || Nyt prototypevarksted —
2G50

Bearbejdningsmaskine
Ren side Prototype
2x 650m3/h

Patronﬁf‘ter Drejebzenk
JX1140FR_Sim-EN- Prototype
2x650 m3/h

Bdandsliber Kammer-renser
Prototype Prototype
4x 750 m3/h 2x 500 m3/h

Svejsested -
. r ligt aggregat

Veteranklub
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3 x 1300 m3/h
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Slangeruller
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Udstgdningsgasventilator Slangeruller
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LS lh Frichsvej 37
Serviceveerksted
Svejsesteder Bandsliber
Servicevaerksted § Servicevarksted -
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\"/am-umum // F40-R 400 15 kW
y, / N

www.arteliagroup.dk

SamlePDF - side 107 af 114

i
ARTELIA

NOFL aggregat
NOFL.pdf

Olietage filter
ER449_HifloP9_EN779_
634bags.pdf

Side 9 af 10



Dokumentnavn: 1018173-HMF-Galten-Revideret notat -OML.2024.10.17.Ver.4_0.pdf
Harer til sagsnummer: 09.20.15-P19-1-23
Registreringsdato: 8. november 2024 - Oprettet: 8. november 2024

i
ARTELIA

Bilag 2. OML-beregning

ARTELIA A/S
Naestvedvej 1
DK-4760 Vordingborg
T: +45 5537 16 00
CVR nr.: 64 04 56 28

SamlePDF - side 108 af 114 www.arteliagroup.dk



Udskrevet: 2024/10/17 k1. 09:37
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DCE - Nationalt Center for Milje og Energi, Aarhus Universitet
Licens til MOE A/S, Nestvedvej 1, 4760 Vordingborg
0:\0-Sager\ENERGI Varktgjskasse\OML beregninger\Projekter og modeller efter Mac 101XXXX\1011697 HMF Galten\HMF Galte
n_stgvberegning OKT2024.prj

Kommentarer til beregningen:

Beregning af maksimal stev og kvartssand emission ved 100% samtidighed pa
samtlige anle&g.

Meteorologiske spredningsberegninger er udfgrt for fglgende periode (lokal standard tid):

Start af beregningen 760101 k1. 1
Slut pa beregningen (incl.) = 761231 kl. 24

Meteorologiske data er fra: Kastrup

Koordinatsystem.

Der er anvendt et x,y-koordinatsystem med x-akse mod gst (90 grader) og y-akse mod nord (0 grader).
Enheden er meter. Systemet er falles for receptorer og kilder. Origo kan fastlaegges frit, fx. i
skorstensfoden for den mest dominerende kilde eller som i UTM-systemet.

Receptordata.
Ruhedsl&ngde, z0 = 0.300 m
Stegrste terranheldning = 3 grader

Receptorerne er beliggende med 10 graders interval i 15 koncentriske cirkler

med centrum X,y: 0., 0.

og radierne (m): 25. 50. 75. 100. 150.
200. 300. 400. 500. 700.
1000. 1300. 1700. 2100. 2500.

Terraenhgjder er ikke alle ens.
Alle receptorhgjder = 1.5 m.

Alle overflader er typenr. = 2 (Har kun betydning ved VVM-deposition)
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Terraenhgjder [m]

Retning Afstand (m)

(grader) 25 50 75 100 150 200 300 400 500 700 1000 1300 1700 2100 2500
0 42.5 42.5 42.5 42.5 42.6 40.2 37.1 36.2 33.1 27.9 25.0 27.3 42.7 52.8 58.9
10 42.5 42.6 42.7 42.7 42.6 41.0 37.9 35.2 34.8 29.1 24.3 25.0 36.5 46.5 58.8
20 42.5 42.7 42.6 42.7 42.5 41.6 39.1 36.7 36.0 32.6 23.8 23.0 26.5 40.8 51.1
30 42.3 42.6 42.6 42.6 42.7 42.5 40.6 39.0 37.3 29.9 27.5 22.9 23.7 27.9 41.3
40 42.3 42.6 42.6 42.6 43.6 43.3 42.1 41.9 40.3 36.5 33.3 32.5 23.3 21.9 29.6
50 42.3 42.5 42.6 42.6 43.8 43.7 43.6 44.6 42.9 41.3 36.6 34.6 29.2 20.2 22.2
60 42.3 42.6 42.6 43.7 43.8 43.8 46.5 44.6 44.7 45.2 43.1 41.2 36.2 32.8 25.0
70 42.2 42.3 42.6 43.7 43.8 43.8 45.2 46.3 45.3 48.3 47.5 56.7 53.5 46.7 38.5
80 42.2 42.2 42.5 43.7 43.7 44.7 45.2 47.5 50.3 53.3 56.6 62.8 58.8 53.9 47.0
90 42.3 42.5 43.0 43.6 45.0 45.0 45.9 50.6 51.2 59.3 61.2 59.0 55.2 46.9 41.7
100 42.3 42.4 43.1 43.7 45.1 45.5 47.5 50.9 53.5 60.0 60.4 57.1 52.2 41.1 39.7
110 42.0 42.4 43.4 44.1 44.8 45.4 46.9 50.1 52.3 59.1 56.5 56.5 45.2 41.4 44.5
120 41.8 42.8 43.5 43.8 44.2 45.5 45.9 48.3 51.2 56.4 60.4 58.9 45.0 40.7 45.0
130 41.8 42.4 42.9 43.7 44.1 45.4 45.4 47.0 48.6 54.8 63.5 60.8 45.8 44.6 44.8
140 42.2 42.4 42.5 43.2 43.9 44.4 45.0 45.2 49.1 55.3 65.6 61.3 48.1 43.1 42.7
150 42.2 42.2 42.3 42.6 43.9 44.6 44.6 46.1 49.4 55.9 66.1 62.9 53.2 40.6 43.7
160 42.0 41.9 42.2 42.5 43.7 44.2 44.4 44,7 48.5 54.7 67.2 64.7 51.4 42.9 39.9
170 42.0 42.1 42.1 42.4 43.1 43.7 44.3 44.6 46.6 52.7 61.8 57.9 51.1 40.0 37.3
180 41.7 41.9 41.8 42.0 42.7 43.3 44.0 44.5 45.8 50.3 56.1 54.5 47.4 38.4 35.5
190 41.7 42.1 41.8 41.8 42.3 42.8 43.3 44.2 45.3 45.6 49.7 54.8 47.0 35.4 29.6
200 41.5 41.4 41.7 41.3 41.9 42.6 42.7 43.5 44.2 44.2 44.0 46.2 35.7 38.1 40.9
210 41.5 41.3 41.7 40.8 41.7 41.8 41.9 43.5 43.8 43.6 41.2 35.3 36.2 40.5 50.1
220 41.5 41.4 41.6 41.1 41.1 41.2 41.5 42.4 44.2 43.2 39.2 39.6 36.3 45.2 51.1
230 41.3 41.5 41.2 41.1 40.2 40.6 40.9 42.0 42.4 43.2 36.2 37.2 36.6 54.9 61.8
240 41.3 41.3 41.1 41.0 40.2 39.9 40.4 41.0 40.9 42.3 41.1 36.9 40.1 59.7 71.3
250 41.3 41.1 41.2 40.9 40.7 39.9 39.9 39.6 38.9 40.5 36.7 33.9 44.4 62.7 71.1
260 41.8 41.0 40.8 40.9 40.4 39.6 39.2 38.3 37.7 39.3 38.1 37.0 43.3 55.1 +61.6
270 41.8 41.4 41.1 40.6 40.2 39.9 38.5 38.3 37.1 36.7 32.6 41.1 46.3 46.6 41.0
280 42.4 42.2 41.0 40.4 40.1 39.8 38.5 36.8 37.0 36.2 28.7 40.6 33.0 30.3 27.8
290 42.4 42.3 41.0 40.7 40.1 40.2 37.8 35.3 36.7 34.8 33.7 34.3 33.9 27.3 31.6
300 42.4 42.3 41.0 40.7 40.1 39.8 37.5 35.3 34.7 33.7 33.8 34.0 26.4 28.0 49.0
310 42.4 42.3 40.8 40.7 40.1 39.7 37.0 36.7 32.9 26.6 31.8 26.5 30.9 44.5 55.8
320 42.4 42.3 42.1 40.8 39.8 39.6 37.1 36.4 33.9 31.3 26.2 24.5 41.2 47.5 55.0
330 42.4 42.4 42.2 42.2 40.6 38.5 36.8 36.0 34.6 34.1 29.4 27.0 41.1 50.3 57.3
340 42.3 42.3 42.3 42.3 42.1 38.6 37.0 36.5 34.6 33.1 27.9 31.2 42.0 55.0 61.7
350 42.5 42.3 42.3 42.2 42.4 39.3 37.0 36.8 34.6 29.8 25.7 28.5 40.1 55.1 70.5
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DCE - Nationalt Center for Miljg og Energi, Aarhus Universitet

Forkortelser benyttet for kildeparametrene:

Nr.....: Internt kildenummer
ID.....: Tekst til identificering af kilde
XKoo X-koordinat for kilde [m]
Y..o....t Y-koordinat for kilde [m]
Zoveooa: Terraenkote for skorstensfod [m]
HS.....: Skorstenshgjde over terren [m]
Teveon.: Temperatur af rgggas [Kelvin]/[Celsius]
VOL....: Volumenmengde af rgggas [normal m3/sek]
DSO....: Ydre diameter af skorstenstop [m]
DSI....: Indre diameter af skorstenstop [m]
HB.....: Generel beregningsmessig bygningshgjde [m]
Qi.....: Emission af stof nr. 'i' [gram/sek], [MLE/sek] eller [MOU/sek]
Punktkilder
Kildedata:
Stov kvarts Stof 3
Nr ID X Y Z HS T (C) VOL DSI DSO HB 01 Q2 03
1 B35-1 37. 134. 42.5 10.0 25. 3.56 0.44 0.45 9.0 3.82E-03 1.27E-03 0.0000
2 B37-2 177. 69. 43.8 12.5 25. 6.36 0.79 1.00 9.0 5.73E-03 0.0000 0.0000
Tidsvariationer i emissionen fra punktkilder.
Emissionerne fra de enkelte punktkilder er konstant.
Afledte kildeparametre:
Kilde nr. Vertikal rgggashastighed Buoyancy flux (termisk lgft)
m/s (omtrentlig) m4/s3
1 25.6 0.6
2 14.2 1.1

Der er ingen retningsafhengige bygningsdata.
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Side til advarsler.

R R R I i i i i ADVARSEL R R R R i i

ADVARSEL FRA OML-MULTTI:

Mindst en receptor er placeret tat pa en bygning

i dennes indflydelsesomrade.

Fundet fgrste gang for receptor nr. 20 og en

bygning beskrevet i forbindelse med kilde nr. 1.
Resultater fra sadanne receptorer er behzftet med
betydelig usikkerhed.

For fjernere receptorer vil dette ikke have betydning.
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150 m og retning 20 grader i maned

4.31 i afstand
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